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Sehr geehrter Herr Conrad,
dear Mr. Hubert,

das Bundesministerium fur Digitales und Verkehr (BMDV) teilt mit, dass
das beigeftigte ,Anerkannte Technische Regelwerk Bau, Ausristung,
Prifung, Zulassung, Kennzeichnung und Verwendung von nahtlosen
Probenahmedruckgefalien aus metallischen Werkstoffen als ortsbeweg-
liche Druckgerate (ATR D 1/22; Revision des ATR D 1/14)“ von der Bun-
desanstalt fir Materialforschung und -prtfung (BAM) als zustandige Be-
horde im Einvernehmen mit dem BMDV anerkannt und vom BMDV im
Verkehrsblatt (Amtsblatt des BMDV) Nr. 06/2022 vom 31.03.2022 auf
Seite 161 veroffentlicht wurde.

Ein Abdruck der Veréffentlichung ist beigefiigt. Das Verkehrsblatt kann
bezogen werden beim Verkehrsblattverlag in Dortmund
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(www.verkehrsblatt.de). Das Anerkannte Technische Regelwerk wird zu-
dem auf der Internetseite der BAM kostenfrei bereitgestellt
(www.bam.de).

Anlass fur die Erstellung dieses Anerkannten Technischen Regelwerkes
ist der Bedarf, spezifisch ausgelegte Druckgefélie als Probenahmedruck-
gefalle z. B. fur die Erdol-/Erdgasexploration zu verwenden. Zur Analyse
der Probe mussen diese zu Speziallaboren beférdert werden und fallen
dabei in den Geltungsbereich des Gefahrgutrechts.

Fir den beschriebenen Einsatzzweck miuissen die speziellen Druckgefélie
gegenuber den zu erwartenden Fluiden korrosionsbesténdig sein, sehr
hohen Driicken standhalten kdnnen und unter den praktischen Bedin-
gungen einfach einsetzbar sein.

Um diesen Anforderungen zu entsprechen, sollen alternative metallische
Werkstoffe mit hoher Zugfestigkeit eingesetzt werden, die nicht der De-
finition ,,Stahl“ entsprechen, z.B. Titan. Aul3erdem sollen die Probename-
druckgefalie auch ohne flaschenartige Verjingung (daher mit ebenen
B6den) gebaut werden dirfen.

Translation:

The Federal Ministry for Digital and Transport (BMDV) notifies hereby,
that the attached “Recognized Technical Code Construction, equipment,
testing, approval, marking and use of seamless sample pressure recepta-
cles made of metallic materials as transportable pressure equipment
(ATR D 1/22; Revision of ATR D 1/14)” has been recognized by the Fed-
eral Institute of Materials Research and Testing (BAM) acting as compe-
tent authority — with agreement of BMDV — and has been published by
BMDV in the Verkehrsblatt (Official Journal of BMDV Germany) No. 6 of
2022, page 161.

Please find attached a copy of the publication. The publication is availa-
ble from Verkehrsblattverlag in Dortmund (Germany) — via
www.verkehrsblatt.de. It will also be available free of charge on the web-
site of BAM — see www.bam.de.

The reason for the elaboration of the present recognized technical code
is the need to use specifically designed pressure receptacles as sample
pressure receptacles e.g. for the exploration of petroleum or natural gas.
The samples have to be carried to specialized laboratories for analysis
and these transport operations fall within the scope of dangerous goods
legislation.

For the purpose of use described above, the specific pressure receptacles
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must be corrosion resistant to the fluids to be expected, able to
withstand very high pressures and easily usable under practical
conditions.

In order to meet these requirements, alternative metallic materials with
high tensile strength should be used which do not meet the definition of
“steel”, e.g. titanium. Moreover, it should also be permissible to construct
the sample pressure receptacles without bottle-like tapering (i.e. with flat
ends).

Mit freundlichen GrifRen
Im Auftrag

Yours sincerely,
By order

Philipp Beyer
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Amtsblatt des Bundesministeriums fiir Digitales und Verkehr
der Bundesrepublik Deutschland (VKkBI.)

( [INHALTSVERZEICHNISJ =
76. Jahrgang Ausgegeben zu Bonn am 31. Méarz 2022 Heft 6
Amtlicher Teil

~Nr. Datum VkBI. 2022 Seite Nr. Datum VKBI. 2022 Seite
StraBenverkehr Umweltentscheidung des Regionaldirektors fiir Um-
éveltschutz in Stettin (Regionalna Dyrekcja Ochrony
03 S ; ) K ioh rodowiska w Szczecinie, ul. Teofila Firlika 20, 71-637
37 8.0 f/gffexg'ﬁfgg'zszd/gg\zlgrs'mem”gs ennzeeen o Szczecin, POLEN, im Folgenden RDOS) vom 18. Mérz
"""" S 2020, Zeichen WONS-0S.4233.1.2017.KK.68 (im Fol-
genden Umweltbescheid);Bekanntmachung der Be-
. kanntmachungen der Generaldirektion fiir Umwelt-
Grundsatzangelegenheiten schutz der Republik Polen (Generalna Dyrekcja Ochrony
Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,
38 10.02. 2022 Anerkanntes Technisches Regelwerk (ATR) POLEN, im Folgenden GDOS)
Bau, Ausristung, Priifung, Zulassung, Kennzeichnung a. vom 03.02.2022, Az.: DOOS-WDSZ00.420.24.2020,
und Verwendung von nahtlosen Probenahmedruckge- aka/US. 91 (iber die Ubergabe einer Beschwerde
faBen aus metallischen Werkstoffen als ortsbewegliche mehrerer Verbinde an das Woiwodschaftliche Ver-
Druckgerate (ATR D 1/22; Revision des ATRD 1/14)... 161 waltungsgericht Warschau,
) b. vom 08.02.2022, Az.: DOOS-WDSZ00.420.24.2020.
39 25.02. 2022 Bekanntmachung der Gegenzeichnung aka.95 Uber die Aufhebung des Beschlusses der
des Multilateralen Abkommens ADN/M031 nach Ab- RDOS vom 19. Mai 2020 mit Beschluss vom 8. Feb-
schnitt 1.5.1 ADN iiber umweltgefdhrdende Stoffe der ruar 2022, Zeichen DOOS-WDSZ00.420.24.2020.
UN-Nummer 3082 und die Vorschrift fir die Leistungs- aka93
prifung der Verpackung. . .....o.oveiiiinnnnn, 167 c. vom 08.02.2022, Az.: DOOS-WDSZ00.420.24.2020.
aka.97 uber die Aufhebung des Beschlusses der
RDOS vom 06. August 2020 mit Beschluss vom
Wasserstra3en, Schifffahrt 8. Februar 2022, Zeichen DOOS-WDSZ00.420.24.
2020.aka.94
40 28.02.2022 BAWMerkblatt Schadensbewertung an d. sowie vom 16.02.2022, Az.: DOOS-WDS$Z00.420.
Verkehrswasserbauwerken der Inspektionskategorie B 24.2020.aka.101 {iber die Erhebung der Beweismittel
(MSV-B), Ausgabe 2022..............coovniinnins 168 im Beschwerdeverfahren gegen den Umweltbe-
scheidder RDOS. . .....covvviniivnnniiinnsn, 176
41 01.08. 2022 Vierundvierzigste Verordnung zur vortiber- 44 02.03.2022 Bekanntmachung des Rundschreibens
gehenden Abweichupg vonder Rhginschifffahrtspolizei- des Schiffssicherheitsausschusses MSC der IMO
verordnung (44. RheinSchPVAbweichV) ............ 169 MSC.1/Rundschreiben 1601, ,Uberarbeitete Branchen-
leitlinien zur Bekdmpfung von Piraterie", in deutscher
42 03. 03. 2022 Bekanntmachung Uber das Wasserskilau- OPrache! s s 55660 vssiisoss s 8asiabasisnigsimm 178
fen auf den BinnenschifffahrtsstraBen - Stand: 1. Mérz
2022 ~. 171
Aufgebote _
43 01.083. 2022 Verfahren zu den grenziberschreitenden 44a 31. 03. 2022 Aufbietungengem. § 13 Abs. 4......... 180
Umweltauswirkungen des geplanten Projekts der Repu-
blik Polen mit dem Titel ,1B.2 Etappe | und Etappe II .
Modernisierungsarbeiten an der Oder als Grenzfluss im Nichtamﬂicher Teil
Rahmen des Projekts des Hochwasserschutzes im Ein-
zugsgebiet der Oder und Weichsel* Berichte und Mitteilungen .........o.oviiiiiieeninnn, 186
K Das aktuelle Inhaltsverzeichnis und weitere Informationen finden Sie im Internet: http://www.verkehrsblatt.de )
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\?‘qrgabe von roten Versicherungskennzeichen
gemaB § 28 FZV

Im Verkehrsjahr 2022/2023 /
gliltige Buchstabenkombinationen /

ZKK - ZKH

DEUTSCHLAND 0228-268 2650

ZKX-ZKX  '§501 HANSEMERKUR Siegfried-Wedells-
ALLGEMEINE Platz 1
VERSICHERUNG AG 20354 Hamburg

40-4119-0
URICH INSURANGCE PLC Riehler StraBe 90

ZLE-ZLE
IEDERLASSUNG FUER 50657 KdIn
DEUTSCHLAND 0228-268 2650
ZLG-ZLG 5402 LVM LANDWIRTSCHAFT- Kolde-Ring 21
LICHER VERSICHE- 48151 Munster
RUNGSVEREIN 0251-7020
MUENSTER A.
ZLJ-21J 5365 GVO GEGENSEITIGKEIT OsterstraBe 15
VERSICHEQUNG 26122 Oldenburg
OLDENBUBG WAG 0441-9236-0
ZLO-ZLO 5085 HDI VERZICHERUNG AG HDI-Platz 1
30659 Hannover
0511-645-0
2Z27-77Z 0010 KSA Konrad-Wolf-
StraBe 91/92

SEN; SACHSEN-ANHANT
UND THUERINGEN

Die mit '** verSehenen Mitgliedsunternehmén geben Verlinge-

rungspolicen Aus.
Der Buchstabe Q ist nicht erlaubt.

(VKBI. 2622 S. 150)

Grundsatzangelegenheiton’

Nr.38 Anerkanntes Technisches Regelwerk
(ATR) Bau, Ausriistung, Priifung,
Zulassung, Kennzeichnung und Ver-
wendung von nahtlosen Probenah-
medruckgefdBen aus metallischen
Werkstoffen als ortsbewegliche
Druckgerate (ATR D 1/22; Revision
des ATR D 1/14)

Aufgrund des § 8 Nummer 10 der Gefahrgutverordnung
StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) vom
26. Marz 2021 (BGBI. | S. 481) gibt die Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung (BAM) im Einvernehmen
mit dem Bundesministerium flr Digitales und Verkehr
(BMDV) nachstehend das nach Abschnitt 6.2.5 des ADR
und des RID" anerkannte technische Regelwerk flr Bau,

' RID Ordnung iber die internationale Eisenbahnbeférderung geféhr-
licher Guter
ADR Ubereinkommen Uiber die internationale Beférderung gefahrli-
cher Giiter auf der StraBe

Ausristung, Prifung, Zulassung, Kennzeichnung und
Verwendung von nahtlosen ProbenahmedruckgeféaBen
aus metallischen Werkstoffen (ATR D 1/22) bekannt.

Die BAM gibt dieses ATR zudem aufgrund des § 12 Ab-
satz 1 Nummer 9 der Gefahrgutverordnung See in der
Fassung der Bekanntmachung vom 21. Oktober 2019
(BGBI. I S. 1475) in Verbindung mit Unterabschnitt 6.2.3.1

des IMDG-Codes? bekannt.

Nach diesem Regelwerk kann ab dem Datum seiner Ver-
offentlichung im Verkehrsblatt des BMDV verfahren wer-
den. Das BMDV wird dieses Regelwerk nach Abschnitt
6.2.5 ADR/RID den zustandigen Sekretariaten der OTIF®
und der ECE* mitteilen.

Dieses ATR darf fur die Zulassung von nahtlosen Probe-

_ nahmedruckgeféaBen fur die Beférderung im Eisenbahn-,

StraBen-, Binnenschiffs- und Seeverkehr angewendet
werden.

1 Einfiihrung

1.1 Anlass fir die Erstellung dieses Anerkannten Tech-
nischen Regelwerkes ist der Bedarf, spezifisch aus-
gelegte DruckgefédBe als ProbenahmedruckgeféaBe
z.B. flr die Erddl-/Erdgasexploration zu verwen-
den. Zur Analyse der Probe miissen diese zu Spe-
ziallaboren beférdert werden und fallen dabei in
den Geltungsbereich des Gefahrgutrechts.

Fir den beschriebenen Einsatzzweck miissen die
speziellen DruckgeféBe gegenliber den zu erwar-
tenden Fluiden korrosionsbesténdig sein, sehr ho-
hen Dricken standhalten kdnnen und unter den
praktischen Bedingungen einfach einsetzbar sein.

1.2 Um diesen Anforderungen zu entsprechen, sollen
alternative metallische Werkstoffe mit hoher Zug-
festigkeit eingesetzt werden, die nicht der Definiti-
on ,Stahl“ entsprechen, z.B. Titan. AuBerdem sol-
len die ProbenahmedruckgeféaBe auch ohne
flaschenartige Verjingung (daher mit ebenen B&-
den) gebaut werden dlrfen.

1.3  Fir den Bau, die Priifung und die Zulassung soll,
soweit dies moglich ist, auf eine anerkannte Norm
fur DruckgefaBe zurlickgegriffen werden. In Hin-
blick auf den internationalen Einsatz und die An-
wendung auch flir Werkstoffe mit hoher Zugfestig-
keit wurde zu diesem Zweck die Norm EN ISO
9809-2:2020 ausgewahlt: ,Gas cylinders and tubes
- Design, construction and testing of refillable
seamless steel gas cylinders and tubes; Part 2:
Quenched and tempered steel cylinders and tubes
with tensile strength greater than or equal to 1100
MPa“.

Zulassige Abweichungen von der Norm EN 1SO
9809-2:2020 werden unter Nummer 3 festgelegt.
Wo dies méglich ist, wird dabei auf andere inter-
national anerkannte Normen verwiesen.

2 IMDG-Code International Maritime Dangerous Goods Code

8 OTIF Zwischenstaatliche Organisation fiir den internationalen Eisen-
bahnverkehr (Bern)

4 ECE Wirtschaftskommission der Vereinten Nationen fiir Europa
(Genf)
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gefaBe darf 150 | nicht Uberschreiten.

Bemerkung: Die EN ISO 9809-2:2020 wird hier in
einem eingeschrdnkten Geltungsbereich nur bis
150 Liter ftr die ProbenahmedruckgeféBe in Bezug
genommen.
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2 Geltungsbereich 3.2.3 Nahtlose ProbenahmedruckgefaBe mit alternativer
: " Auslegung diirfen fiir den Verwendungszweck spe-
. 2.1 Dieses ATR darf fiir die Zulassung ung Verwgndung ziell erforderliche Konstruktionsmerkmale aufwei-
wan Aahiosen Probepahrnedrug_:kgefaﬁer! it glter- sen wie z. B. einen flachen Boden sowie aus Werk-
nativer Auslegung fur die Bgforderung im Eisen- stoffen gefertigt werden, die nicht der Definition

bahn-, StraBen-, Binnenschiffs- und Seeverkehr ,Stahl“ entsprechen (z. B. Titan).

angewendet werden.

2.2 Nahtlose ProbenahmedruckgefdBe nach diesem 88 Werkstotfaniorderngen
ATR missen nach der Ortsbewegliche-Druckgera-  3.3.1 Werkstoffe, die nicht den in der Norm EN ISO 9809-
te-Verordnung vom 29. November 2011 (BGBI. | 2:2020, Unterabschnitt 6.1.1 definierten Kategorien
S. 2349), die durch Artikel 491 der Verordnung vom a) bis c) entsprechen, dirfen verwendet werden,
31. August 2015 (BGBI. | S. 1474) geandert worden wenn der Werkstoff alterungsbesténdig und flr den
ist, in Verbindung mit Abschnitt 6.2.5 ADR/RID so- beabsichtigten Anwendungsfall korrosionsbestan-
wie Abschnitt 6.2.3 des IMDG-Codes gebaut, aus- digist. Ein entsprechender Nachweis muss im Rah-
geristet, geprift, gekennzeichnet, zugelassen, in men eines korrosionstechnischen Gutachtens un-
Verkehr gebracht und fiir die Beférderung verwen- ter Anwendung anerkannter Methoden durch eine
det werden. Prifstelle des Typs Xa erfolgen. Sofern ausreichen-

2.3 Fir die Konformitdatsbewertung ist das Verfahren \c;:rls_l’}sl:aet:;\;vz?ghete\{r%\r/l;gzg' KHnn 2l technisehe
gemaB 1.8.7 und 6.2.3.6.1 ADR/RID in der gelten- '
den Fassung anzuwenden. Bemerkung: Zu vergleichbaren Méglichkeiten siehe

Norm EN ISO 9809-1:2020, Unterabschnitt 6.1.4.

3 Anforderungen an Werkstoffe, Auslegung, Her- 55, Bei der Erstellung des korrosionstechnischen Gut-
stellung und Priifung von nahtlosen Probenah- achtens ist eine gegebenenfalls erforderliche Wir-
medruckgeféBen mebehandlung zu beriicksichtigen. Weiterhin ist im

3.1 Begriffsbestimmungen Rahmen des Gutachtens zu bewerten, wie sich ge-

gebenenfalls eine Wanddicke auswirkt, die héher

3.1.1 Fir die Anwendung dieses Anerkannten Techni- ist als djejenjge, die im Ge|tungsbereich der Norm
schen Regelwerks gelten die Begriffsbestimmun- EN ISO 9809-2:2020 festgelegt ist.
gen und Zeichen (Symbole) des Abschnitts 3 und 4 )
der Norm EN ISO 9809-2:2020. 3.4  Auslegung der nahtlosen Probenahmedruckge-

- faBe

3.1.2 Abweichend von der Norm EN I1SO 9809-2:2020 ) : .
darf die Zugfestigkeit auch unterhalb 1.100 N/mm? ~ 3.4.1 Es gelten die Festlegungen in Abschnitt 7 der Norm
liegen. EN I1SO 9809-2:2020, soweit nachfolgend nichts

anderes festgelegt wird.

3.1.3 Der in diesem Anerkannten Technischen Regelwerk ) . . )
verwendete Begriff ,hohe Zugfestigkeit® bedeutet 3.4.2 Die Anmerkungen in Absch.nltt'7.3 werden nicht an-
daher bei Anwendung dieses ATR nicht automatisch, gewendet, um, wie bereits in Nummer 3.2 be-
dass die Zugfestigkeit gréBer ist als 1.100 N/mm2. schrieben, eine hohere Wanddicke der Behalter zu

ermoglichen.

3.2 Allgemeine Anforderungen 3.4.3 Die Eigenschaften von Bdden, die in ihrer Form von

3.2.1 Nahtlose ProbenahmedruckgefaBe mit alternativer der reguldren Flaschenform abweichen, sind nach
Auslegung aus alternativen Werkstoffen miissen die den flr die Auslegung von Druckgeraten anerkann-
allgemeinen Vorschriften der Abschnitte 6.2.1, 6.2.3 ten Normen und Regelwerken entsprechend rech-
und 6.2.5 des ADR/RID bzw. 6.2.1 und 6.2.3 des nerisch nachzuweisen. Dabei ist soweit mdglich
IMDG-Codes sowie die Vorgaben der Norm EN ISO und zutreffend die Norm EN 13445 in der jeweils
9809-2:2020 ,Gas cylinders and tubes - Design, anwendbaren Fassung anzuwenden. Ist die Norm
construction and testing of refillable seamless steel EN 13445 teilweise nicht zutreffend oder nicht in
gas cylinders and tubes; Part 2: Quenched and tem- Ganze erflillbar oder wiirde ihre: Anwendung zu si-
pered steel cylinders and tubes with tensile strength cherheitstechnisch nicht ausreichenden Ergebnis-
greater than or equal to 1100 MPa“ fir Bau, Aus- sen fiihren, darf anstelle der Norm das Merkblatt
ristung, Prifung, Kennzeichnung, Zulassung und AD 2000-B8 angewendet werden, wie es von der
Verwendung erfillen, soweit in diesem ATR nicht Arbeitsgemeinschaft Druckbehélter veréffentlicht
ausdrucklich Abweichungen zugelassen sind. ist.
Bemerkung: Die EN ISO 9809-2:2020 wird hier in Hinweis: Das Merkblatt AD 2000-B8 ist beim Beuth-
einem gem. 3.4 erweiterten Geltungsbereich in Be- Verlag, Berlin, erhéltlich.
2ug genommen. 3.5 Herstellung

3.2.2 Der Fassungsraum nahtloser Probenahmedruck-

Es gelten die Festlegungen in Teil 8 der EN ISO
9809-2:2020, soweit nachfolgend nichts anderes
festgelegt wird. Zusatzlich zu den in Abschnitt 8.1
der Norm EN ISO 9809-2:2020 genannten Metho-
den darf der Behalter durch spanende Verformung
aus Staben oder Rohren hergestellt werden.
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3.6
3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

Verfahren der Baumusterzulassung

Es gelten die Bestimmungen des ADR/RID sowie
die Festlegungen in Abschnitt 7 der Norm EN I1SO
9809-2:2020, soweit zu diesen nachfolgend nichts
anderes festgelegt wird.

Abweichend von den Annahmekriterien nach EN
ISO 9809-2:2020, 10.4.3, ist es bei einem Priifdruck
von mindestens 1.000 bar zuldssig, wenn der Be-
hélter bei einem Druck von mindestens 2,0 p,
(zweifacher Prifdruck) nicht durch Bersten, son-
dern durch Leckage an den Dichtungen versagt.
Bei dem entsprechend 3.6.4 geforderten Kerb-
berstversuch nach EN ISO 9809-2:2020, 9.2.4,
muss das ProbenahmedruckgeféB jedoch anforde-
rungsgerecht versagen.

Bemerkung: EN ISO 9809-2:2020 fordert p, = 1,6 p,,

Versagt das Priifmuster im Kerbberstversuch nach
EN ISO 9809-2:2020, 9.2.4 so, dass das Kriterium
fur die Rissausbreitung im Kerbberstversuch nicht
erfiillt ist, kann folgendes Kriterium abweichend von
EN ISO 9809-2:2020 alternativ angewandt werden:

Wenn bei einer Kerbtiefe von mindestens 50 % der
nominellen Wanddicke der Berstdruck von mindes-
tens 1,6 p, oder 2,0 p, bei einer Kerbtiefe 30 % der
nominellen Wanddicke erreicht wird, der Bruch
duktil ist und es nicht zu einer Fragmentierung
kommt, gilt der Kerbberstversuch dennoch als be-
standen. '

Eine Interpolation ist im Bereich einer Kerbtiefe von
30 bis 55 % der nominellen Wanddicke zuléssig,
um Toleranzen bei der Herstellung der Kerbe be-
ricksichtigen zu kénnen.

Der entsprechende Nachweis muss an zwei statt
an einem Behélter erbracht werden.

Der nach der Norm EN ISO 9809-2:2020, Unter-
abschnitt 9.2.2 geforderte Nachweis des Zusam-
menhangs von Harte und Zugfestigkeit ist nur dann
erforderlich, wenn fiir den angewendeten Werkstoff
ein derartiger Zusammenhang besteht und in dem
nach Nummer 3.3 dieses ATR erforderlichen Gut-
achten eine entsprechende Empfehlung ausge-
sprochen wird.

Bemerkung: Diese Prifung wird in der Norm EN
ISO 9809-1:2020 nicht gefordert.

Die nach der Norm EN ISO 9809-2:2020, Unter- -

abschnitt 9.2.4 erforderliche Berstpriifung an ge-
kerbten Flaschen ist auch bei einer Zugfestigkeit
unter 1.100 N/mm? durchzufiihren.

Bemerkung: In der Norm EN ISO 9809-1:2020 wird
der Versuch nicht gefordert; er ist aber fiir die Pro-
benahmedruckgefdBe durchzufiihren und stellt bei
Werkstoffen mit geringerer Zugfestigkeit eine brei-
tere Nachweisbasis bereit, als dies in der Norm EN
1ISO 98091:2020 gefordert ist.

Auf Wunsch des Herstellers darf fir diesen Nach-
weis ein Behalter aus der Lastwechselprifung ver-
wendet werden. In diesem Fall darf der Versuch mit
einem neuen Behalter wiederholt werden, falls die

3.6.5

4.2

4.3

4.4

unter 3.6.2 aufgeflihrten Kriterien nicht eingehalten
sind.

Der nach Norm EN 1SO 9809-2:2020, Nr. 9.2.5 er-
forderliche Lastwechselprifung an gekerbten Fla-
schen ist nur dann erforderlich, wenn die Zugfestig-
keit den Wert von 1.100 N/mm? Ubersteigt oder
wenn in dem nach Nr. 3.3 dieses ATR erforderli-
chen Gutachten eine entsprechende Forderung ge-
stellt wird. .

Bemerkung: In der Norm EN ISO 9809-1:2020 wird
diese Prifung nicht gefordert.

Erstmalige Priifung

Abweichend von EN ISO 9809-2:2020, 3.1, wird die
LosgroBe fiir die losweise durchzufiihrenden Prii-
fungen unabhéngig von einer kontinuierlichen Fer-
tigung auf eine Schmelze des Ausgangswerkstof-
fes bezogen, wenn die Fertigung ausschlieBlich
durch spanende Bearbeitung erfolgt. Die maximale
LosgréBe betragt 202 Stlick. Die maximale Ferti-
gungsdauer fir ein Los betragt 26 Kalenderwo-
chen.

Abweichend von EN ISO 9809-2:2020, 10.1.2, darf
im Rahmen der losweise durchzufiihrenden Versu-
che auf den Zugversuch und auf Kerbschlagproben
verzichtet werden, wenn die Fertigung ausschlieB-
lich durch spanende Bearbeitung erfolgt und die
entsprechenden Werkstoffeigenschaften durch
den Werkstoffhersteller mit einer Priifbescheini-
gung 3.1 nach EN 10204 bestatigt werden. Die Prii-
fung nach 10.3 (Biegeversuch oder Querfaltversuch
oder Ring-Querfaltversuch) ist jedoch durchzufiih-
ren.

Abweichend von EN ISO 9809-2:2020, 10.1.2,
muss zusétzlich zur hydraulischen Berstpriifung
nach EN ISO 9809-2:2020, 10.4 ein Kerbberstver-
such nach EN ISO 9809-2:2020, 9.2.4 durchgefiihrt
werden, wenn im Rahmen der hydraulischen Berst-
prifung kein Versagen durch Bersten erreicht wer-
den konnte.

Abweichend von ADR/RID (2021), 6.2.1.5.1 g) kann
die Bestimmung der Ausdehnung als Lospriifung
durchgefiihrt werden, wenn im Rahmen der Bau-
musterprifung oder anhand der ersten 50 produ-
zierten Flaschen nachgewiesen wurde, dass die
Volumenzunahme beim Priifdruck weniger als 1 %
betragt und vornehmlich auf das Setzen von O-Rin-
gen und Endstopfen zurlickzuflhren ist. Es ist in
diesem Fall ausreichend, die Fliissigkeitsdruckprii-
fung an allen Flaschen entsprechend der Variante
nach EN ISO 9809-2:2020, 11.2.1 durchzufiihren.
Zusétzlich ist eine erneute Volumenexpansionsprii-
fung nach EN ISO 9809-2:2020, 11.2.2 durchzu-
flihren bei einem neuen Los des Flaschenmaterials
oder/und bei einem neuen Los des Dichtungsma-
terials.

Kennzeichnung

Die nahtlosen ProbenahmedruckgefaBe mit alter-
nativer Auslegung miissen nach den Vorschriften
des Kapitels 6.2 ADR/RID gekennzeichnet werden.
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Anstelle der Normangabe ist anzugeben: ,ATR D
1/22°,

6 Wiederkehrende und auBerordentliche Priifungen

6.1 Nahtlose ProbenahmedruckgeféaBe mit alternativer
Auslegung entsprechend dieses ATR sind den re-
guléren wiederkehrenden und auBerordentlichen
Prifungen gemé&B ADR/RID zu unterziehen. Es gilt
die Priffrist gemaB Kapitel 4.1, Verpackungsvor-
schrift P 200, die fiir DruckgeféBe aus Stahl fest-
gelegt ist.

6.2 Eine Verldngerung der Priiffrist gemaB Verpa-
ckungsvorschrift P 200, Abschnitt 10, Buchstabe v
oder Abschnitt 12 ist nicht zulassig.

7 Fortgeltung des ATR D 1/14

. Das ATR D 1/14 wird zum 01.07.2022 aufgehoben.

"Neue Baumuster diirfen nach dem 30.06.2022
nicht mehr nach dem ATR D 1/14 zertifiziert oder
zugelassen werden.

7.2 Baumuster, die nach dem ATR D 1/14 zertifiziert
oder zugelassen sind, diirfen bis zum Ende der Giil-
tigkeit einer vor dem Inkrafttreten des ATR D 1/22
erteilten Zulassung fiir die Herstellung herangezo-
gen werden.

7.3 Behalter, die nach dem ATR D 1/14 zertifiziert bzw.
zugelassen wurden, dirfen weiterverwendet wer-
den.

Berlin, 2022-02-10
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachbereich 3.5
Sicherheit von Gasspeichern

Abteilung 3

GefahrgutumschlieBungen
Im Auftrag Im Auftrag
gez. Th. Goedecke

Dr.-Ing. Th. Goedecke

gez. Georg Mair
Dr.-Ing. Georg W. Mair

Translation

Recognized technical code (Anerkanntes
Technisches Regelwerk, ATR) Construction,
equipment, testing, approval, marking and use of
seamless sample pressure receptacles made of
metallic materials as transportable pressure
equipment (ATR D 1/22; Revision of ATR D 1/14)

Based on section 8 no. 10 of the Ordinance on the Trans-
port of Dangerous Goods by Road, Rail and Inland Wa-
terways (GGVSEB) of 26 March 2021 (Federal Law Ga-
zettel, p. 481), the Federal Institute for Materials Research
and Testing (BAM) in agreement with the Federal Ministry
for Digital and Transport (BMDV) promulgates, in accord-
ance with section 6.2.5 of ADR and RID?®, the recognized
technical code for the construction, equipment, testing,

5 RID Regulations governing the international carriage of dangerous
goods by rail
ADR Agreement concerning the international carriage of dangerous
goods by road

approval, marking and use of seamless sample pressure
receptacles made of metallic materials (ATR D 1/22) as
set out below.

The Federal Institute for Materials Research and Testing
promulgates this ATR also based on section 12 paragraph
1 no. 9 of the Transport of Dangerous Goods by Sea Or-
dinance in the version promulgated on 21 October 2019
(Federal Law Gazette |, p. 1475) in conjunction with sub-
section 6.2.3.1 of the IMDG Code®.

The present code may be applied from the date of its
publication in the Federal Ministry for Digital and Trans-
port Gazette. The Federal Ministry for Digital and Trans-
port will submit this code to the competent OTIF” and
ECE® Secretariats in accordance with section 6.2.5 of
ADR/RID.

The present ATR may be applied to the approval of seam-
less sample pressure receptacles for carriage by rail,
road, inland waterways and sea.

1 Introduction

1.1 The reason for the elaboration of the present rec-
ognized technical code is the need to use specifi-
cally designed pressure receptacles as sample
pressure receptacles e.g. for the exploration of
petroleum or natural gas. The samples have to be
carried to specialized laboratories for analysis and
these transport operations fall within the scope of
dangerous goods legislation.

For the purpose of use described above, the spe-
cific pressure receptacles must be corrosion resist-
ant to the fluids to be expected, able to withstand
very high pressures and easily usable under practi-
cal conditions.

1.2 In order to meet these requirements, alternative
metallic materials with high tensile strength should
be used which do not meet the definition of “steel”,
e.g. titanium. Moreover, it should also be permis-
sible to construct the sample pressure receptacles
without bottle-like tapering (i. e. with flat ends).

1.8  Forthe construction, testing and approval, arecog-
nized standard for pressure receptacles is to be
used, if possible. With a view to the international
use and the application also for materials with high
tensile strength, standard EN ISO 9809-2:2020 was
selected for this purpose: ,,Gas cylinders and tubes
- Design, construction and testing of refillable
seamless steel gas cylinders and tubes; Part 2:
Quenched and tempered steel cylinders and tubes
with tensile strength greater than or equal to 1100
MPa*.

Permissible deviations from standard EN 1SO 9809-
2:2020 are determined below under no. 3. Wher-
ever this is possible, reference is made to other
internationally recognized standards.

§ IMDG Code International Maritime Dangerous Goods Code

7 OTIF Intergovernmental Organisation for International Carriage by
Rail (Bern)

® ECE United Nations Economic Commission for Europe (Geneva)
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2 Scope of application 3.2.3 Seamless sample pressure receptacles of an alter-
. native design shall be permitted to have special

2.1 The present ATFT e be alxpphed to the approval construction features required for their intended
2 s ol ScRffiess samp'e prosslie recgptacles use, such as flat ends, and shall be permitted to be
.Of an alternative design for carriage by rail, road, made of materials that do not meet the definition of
inland waterways and sea. “steel” (e.g. titanium).

2.2 Seamless sample pressure receptacles under this ; .

ATR shall be constructed, equipped, tested, 5.8  Material requiramments

marked, approved, placed on the market and used  3.3.1 Materials that do not conform to the categories a)
for transport in accordance with the Ordinance on to c) defined in sub-section 6.1.1 of standard EN
portable pressure equipment (Ortsbewegliche ISO 9809-2:2020 may be used if the material is re-
Druckgerate-Verordnung) of 29 November 2011 sistant to ageing and corrosion resistant for the
(Federal Law Gazette |, p. 2349), as amended by intended application. This shall be proven within
Article 491 of the Ordinance of 31 August 2015 the framework of a corrosion technical expert opin-
(Federal Law Gazette |, p. 1474), in conjunction with ion by a testing agency of type Xa by applying rec-
section 6.2.5 of ADR/RID as well as section 6.2.3 of ognized methods. If sufficient literature values are
the IMDG Code. ' available, technical tests may be omitted.

2.3 For conformity assessment, the procedure under Note: For comparable possibilities, see sub-section
section 1.8.7 and paragraph 6.2.3.6.1 of ADR/RID 6.1.4 of standard EN ISO 9809-1:2020.
in the applicable version shall be applied. 3.3.2 Any necessary thermal treatment shall be consid-

o . . ered when drawing up the corrosion technical ex-

3 Specifications fqr the materials, design, manu- pert opinion. Furthermore, the possible effects of a
facture and testing of seamless sample pres- wall thickness greater than that specified in the
sure receptacles scope of standard EN ISO 9809-2:2020 shall be

3.1 Definitions evaluated within the framework of the expert opin-

ion.

3.1.1 Within the framework of the present recognized .
technical code, the definitions and characters 3-4 Design of the seamless sample pressure recep-
(symbols) of sections 3 and 4 of standard EN ISO tacles
9809-2:2020 shall apply. 3.4.1 The specifications in section 7 of standard EN ISO

3.1.2 By derogation from standard EN ISO 9809-2:2020, 9809-2:2020 shall apply, unless otherwise: stipu-
the tensile strength may be lower than 1,100 N/mm?. lated in the following.

3.1.3 Therefore, in the application of the present recog- 3.4.2 The notes in section 7'3. shall not be applied to al-
nized technical code, the term “high tensile low for a greater wall thickness of the receptacles
strength” used in this ATR does not automatically as described above under no. 3.2.
mean that the tensile strength is greater than 1,100 3.4.3' The properties of ends which deviate from the reg-
N/mm?. ular shape of cylinders shall be proved by way of

: calculation in accordance with the recognized

%2 'General requirements standards and codes for the design of pressure re-

3.2.1 Seamless sample pressure receptacles of an alter- ceptacles. Where possible and applicable, stand-
native design and made of alternative materials ard EN 13445, as amended, shall be applied within
shall comply with the general requirements in sec- this framework. If standard EN 13445 is partly not
tions 6.2.1, 6.2.3 and 6.2.5 of ADR/RID and/or 6.2.1 applicable or cannot be fully met, or if its applica-
and 6.2.3 of the IMDG Code as well as with the tion would yield results which are not adequate with
specifications of standard EN ISO 9809-2:2020 aview to safety, specification sheet AD 2000-B8 as
“Gas cylinders and tubes — Design, construction published by the Arbeitsgemeinschaft Druckbe-
and testing of refillable seamless steel gas cylin- hélter (pressure vessels working group) may be ap-
ders and tubes; Part 2: Quenched and tempered plied instead of the standard.
steel cylinders and tubes with tensile strength . I . .
greater than or equal to 1100 MPa” regarding con- Nglte} The ;p ecf;ﬂ;atl/on S;e?.t AD 2000-B8 s avall-
struction, equipment, testing, marking, approval aole from Beuth Verlag, Berlin.
and use, unless deviations are explicitly permitted 3.5 Manufacture
Iathepresent ATH; The specifications in part 8 of standard EN ISO
Note: Here, EN ISO 9809-2:2020 is made reference 9809-2:2020 shall apply, unless otherwise stipu-
to with a scope of application extended in accord- lated in the following. In addition to the methods
ance with no. 3.4 below. described in section 8.1 of standard EN ISO 9809-

3.2.2 The capacity of seamless sample pressure recep- 2:2020, the vessel may be manufactured by defer-

- . mation machining of rods or tubes.
tacles shall not exceed 150 litres.
Note: Here, EN ISO 9809-2:2020 is made reference %6 'Typeapproval procedurs
to with a limited scope of application of only up to  3.6.1 The provisions of ADR/RID as well as the specifica-

150 litres for the sample pressure receptacles.

tions in section 7 of standard EN I1SO 9809-2:2020
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3.6.2

shall apply, unless otherwise stlpulated in the fol-
lowing.

By derogation from the acceptance criteria in sub-
section 10.4.3 of standard EN ISO 9809-2:2020, it
shall be permissible at a test pressure of at least
1,000 bar that, at a pressure of not less than 2.0 p,,
(twice the test pressure), the receptacle does not
fail by bursting but by leakage at the gaskets. How-
ever, within the framework of the flawed cylinder
burst test in accordance with sub-section 9.2.4 of
EN 1SO 9809-2:2020 required in accordance with
no. 3.6.4 below, the sample pressure receptacle
shall fail in line with requirements.

Note: EN ISO 9809-2:2020 requires p, = 1.6 p,.

If the sampile fails during the flawed cylinder burst
test in accordance with sub-section 9.2.4 of EN ISO
9809-2:2020 in a way that does not meet the crite-
rion for crack propagation in the flawed cylinder
burst test, the following criterion may be applied
instead by derogation from EN ISO 9809-2:2020:

If, at a flaw depth of at least 50 % of the nominal
wall thickness, the burst pressure of at least 1.6 p,,
or 2.0 p, at a flaw depth of 30 % of the nominal wall
thickness is attained, the fracture is ductile and no
fragmentation occurs, the flawed cylinder burst test
shall still be considered to have been passed.

Interpolation shall be permitted at a flaw depth of
between 30 and 55 % of the nominal wall thickness
to allow for the consideration of tolerances when

_ inducing the flaw.

3.6.3

3.6.4

3.6.5

This shall be verified on two receptacles instead of
one.

The verification of the correlation between hard-
ness and tensile strength required in accordance
with sub-section 9.2.2 of standard EN ISO 9809-
2:2020 shall only be necessary if there is such a
correlation for the material used and if a recom-
mendation in this respect is given in the expert
opinion required under no. 3.3 of the present ATR.

Note: This test is not prescnbed in standard EN ISO
9809-1:2020.

The flawed cylinder burst test required in accord-
ance with sub-section 9.2.4 of standard EN ISO
9809-2:2020 shall also be carried out in the case of
a tensile strength below 1,100 N/mm?.

Note: The test is not prescribed in standard EN ISO

9809-1:2020; however, it shall be carried out for .

sample pressure receptacles and, for materials of
lower tensile strength, provides a broader evidence
base than required in standard EN ISO 9809-1:2020

On request of the manufacturer, a receptacle from
the cycle test may be used for this verification. In
this case, the test may be repeated with a new re-
ceptacle if the criteria set out under no. 3.6.2 are
not met.

The flawed cylinder cycle test required in accord-

ance with sub-section 9.2.5 of standard EN ISO -

9809-2:2020 shall only be required if the tensile

4.2

4.3

4.4

6.1

strength exceeds 1,100 N/mm? or if the expert
opinion prescribed in no. 3.3 of the present ATR
contains such a requirement.

Note: This test is not prescribed in standard EN ISO
9809-1:2020.

Initial inspection and test

By derogation from section 3.1 of EN |SO 9809-
2:2020, irrespective of successive manufacturing,
the size of the batch for batch testing shall be
based on the heat of the raw material if the manu-
facturing is done exclusively by means of machin-
ing. The maximum number of cylinders in a batch
shall be 202. The maximum manufacturing period
for a batch shall be 26 calendar weeks.

By derogation from sub-section 10.1.2 of standard
EN ISO 9809-2:2020, within the framework of batch
testing, the tensile test and the impact test may be
omitted if the manufacturing is done exclusively by
means of machining and if the relevant material
properties are confirmed by the material manufac-
turer by way of a test certificate 3.1 in accordance
with standard EN 10204. The test in accordance
with section 10.3 (bend test or flattening test or ring
flattening test) shall, however, be carried out.

By derogation from sub-section 10.1.2 of standard
EN 1SO 9809-2:2020, in addition to the hydraulic
bursting test in accordance with section 10.4 of
standard EN ISO 9809-2:2020, a flawed cylinder
burst test in accordance with sub-section 9.2.4 of
standard EN SO 9809-2:2020 shall be carried out
if, within the framework of the hydraulic bursting
test, no failure by bursting could be achieved.

By derogation from paragraph 6.2.1.5.1 (g) of ADR/
RID (2021), the expansion may be determined by
means of a batch test if it has been proved within
the framework of the type test or on the basis of the
first 50 cylinders manufactured that the increase in
volume at test pressure is below 1 % and is mainly
due to the fitting of O-rings and end plugs. In this
case, it shall suffice to carry out the hydraulic pres-
sure test on all cylinders in accordance with the
variant described in sub-section 11.2.1 of EN ISO
9809-2:2020. In addition, the volumetric expansion
test in accordance with sub-section 11.2.2 of EN
ISO 9809-2:2020 shall be repeated for a new batch
of the cylinder material or/and for a new batch of
the.gasket material.

Marking

The seamless sample pressure receptacles of an
alternative design shall be marked in accordance
with the provisions in chapter 6.2 of ADR/RID. In-
stead of the standard, the following shall be indi-
cated: “ATR D 1/22".

Periodic tests and inspections and exceptional
checks

Seamless sample pressure receptacles of an alter-
native design in accordance with the present ATR
shall be subjected to the regular periodic tests and
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inspections and exceptional checks in accordance
with ADR/RID. The test period stipulated for steel
pressure receptacles in packing provision P200 in
chapter 4.1 shall apply.

6.2 An extension of the intervals between inspections
in accordance with packing provision P200 (10) v,
or (12) shall not be permitted.

7 Continued applicability of ATR D 1/14

7.1 ATR D 1/14 shall be repealed as from 1 July 2022,
After 30 June 2022, new design types shall no long-
er be certified or approved in accordance with ATR
D 1/14.

7.2 Design types certified or approved in accordance
with ATR D 1/14 shall be permitted to be used for
manufacturing until the end of the validity of an ap-
proval issued before the entry into force of ATR D
1/22.

7.3 Receptacles certified or approved under ATR
D1/14 may be continued to be used.

Berlin, 2022-02-10
- BAM FEDERAL INSTITUTE FOR MATERIALS
RESEARCH AND TESTING

Department 3 Division 3.5
Containment Systems for ~ Safety of Gas Storage
Dangerous Goods Systems ;
By order By order

(sgd) Th. Goedecke (sgd) Georg Mair

Dr.-Ing. Th. Goedecke Dr.-Ing. Georg W. Mair

(VkBI. 2022 S. 161)
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\

Nr. 39\ Bekanntmachung der Gege/néich-
‘nung des Multilateralen Abkommens
ADN/MO031 nach Abschnijtt 1.5.1 ADN
liber umweltgefdhrdende Stoffe der

UN-Nummer 3082 und’die Vorschrift

N\
Das von Deutschland rgesc\:‘hlagene Multilaterale Ab-
kommen ADN/M 031 fach Abschqitt 1.5.1 ADN Uber um-
weltgefédhrdende Stoffe der UN-Nymmer 3082 und die
Vorschrift fir die Jfeistungspriifung der Verpackung wur-
2022 von Frankreich"g\ezeichnet.

Damit sind die Regelungen dieser V\e einbarung in
Deutschland sowie in den Hoheitsgebieten\der weiteren
Zeichnergtaaten anwendbar.

' Ab dem 1.

Die|ADN-Vertragsparteien, die diese Vereinbarung ge-
gengezeichnet haben, kénnen im Internet unter der

Adresse /
/
https:\/\/unece.org/multilateral—agreements /

/
abgeru\ en werden. Der Text der Vereinbarung wird/'nach—
folgend\in deutscher und englischer Sprache veroffent-
licht. /

\\ Bundesminist,érium far
\ Digitales und Verkehr
\ ) Im Au/f'trag
\‘.1 Manfred'Weiner

\ /

I

\ /
Mult\“aterales Abkommen ADN/MO031
nach Abschnitt 1.5.1 ADN/
ﬁber\umweltgeféhrdende Stoffe der
UN-Numrer 3082 und die Vorschrift fiir die
Leist l\ngspriifung der Verpas;'kung

/

(1) Diese Vereinﬁ;arung gilt nur fiir Klebstoffe, Farben und
Farbzubehérstoffe, Druckfarben und Druckfarbzube-
hérstoffe sowie Harzlésungen, die m’ Ubereinstimmung
mit Absatz 2.2.9.1.10.1 infolge von/Absatz 2.29.1.10.3
der UN-Nummer 3082 Umweltgefahrdender Stoff,
flussig, n.a.g., vV rpackungsgrupf)e Il zugeordnet sind
und die mindestens 0,025 % dey folgenden Stoffe ein-
zeln oder in Komhination enthalten:

—  4,5-Dichlor-2-octyl-2 H—i?othiazol-s-on (DCOIT),
—  Octhilinon (OIT) und I.-/

/
- Zinkpyrithion (ZnPT), /

(2) Abweichend von de Vofschriften des Abschnitts
4.1.2 ADN dirfen Stoffe des Absatzes (1) in Verpa-
ckungen aus Stahl, Alumijnium, einem anderen Metall
oder Kunststoff, die nic it den Vorschriften des Unter-
abschnitts 4.1.1.3 ADR, RID oder IMDG-Code ent-
sprechen, wie folgt in Mengen von héchstens 30 Li-
tern je Verpackung beférdert werden: '

a) als Palettenladung, in\Gitterboxpaletten oder La-

dungseinheiten,/z. B. e{nzelne Verpackungen, die

oder gestapelt sind und

die mit Gurten/ Dehn- oder Schrumpffolie oder

einer anderen geeigneten Methode auf der Palet-
te befestigt sind, oder

b) als Innenverpackungen v
Verpackungen mit einer
von 40 kg.

zusammengesetzten
16chsten Nettomasse

(3) Alle ubrigen zutreffenden Vorschriften des ADN miis-
sen erfllt wefden.

(4) Diese Verei (varung gilt bis zum 30. Juni 2023 fiir Be-
férderungen in den Hoheitsgebieten der ADN-Ver-
tragsparteien, die diese Vereinbarting unterzeichnet

\
drz 2022 geltende Delegierte Verordnung (EU)
2020/1182 dgr Kommission vom 19. Mai 2020, zur Anderung des
Anhangs VI Teil 3 der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Europai-
schen Parlaments und des Rates iber die Einstufung, Kennzeich-
nung und Verpackung von Stoffen und Gemischen zwecks Anpas-
sung an gen technischen und wissenschaftlichen Fortschritt
(f[‘mfzehn} ATP zur CLP).

A
L]
T

/ R
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