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Einfiihrung

Nachstehend sind die Ergebnisse der Beratungen der informellen Arbeitsgruppe wiedergegeben,
die auf der Grundlage des in den Dokumenten OCTI/RID/GT-I11/2004-A — TRANS/WP.15/AC.1/96
Absatze 39 bis 41 und OCTI/RID/GT-111/2005-A — TRANS/WP.15/AC.1/98 Absatze 63 bis 66 be-
schriebenen Mandats getagt hat.

Bericht der Arbeitsgruppe

1. Die Arbeitsgruppe hat am 18. April, am 20. Mai und am 9. und 10. Juni 2005 getagt. Vertreter
Belgiens, Deutschlands, Frankreichs, Schwedens, der Schweiz, des Vereinigten Konigreichs,
der Europaischen Kommission, des Europaischen Verbands der Hersteller von Gasflaschen
(ECMA), des Europaischen Flissiggase-Verbands (AEGPL), des Verbands unabhangiger
Prifer (ACI) und des Europaischen Industriegase-Verbands (EIGA) haben an den Arbeiten
teilgenommen.

2. Unter Bericksichtigung des Uberarbeiteten Auftrags der Gemeinsamen Tagung wurde ent-
schieden, die Arbeit in zwei Phasen aufzuteilen. In einer ersten Phase sollte das Kapitel in das
von der Gemeinsamen Tagung festgelegte Format umstrukturiert werden, in einer zweiten
Phase sollte ein vollstadndiger Antrag fur die Aufnahme der europaischen Richtlinie 99/36/EG
Uber ortsbewegliche Druckgerate (TPED) entwickelt werden. Wahrend der ersten Phase soll-
ten technische Anderungen als notwendig erachtet werden, die Verfahrensvorschriften fur die
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Konformitatsbewertung sollten jedoch unverandert bleiben. Die Rationalisierung der Verfah-
rensteile und die Einarbeitung der Verfahren aus der TPED-Richtlinie wurden in die zweite
Phase verschoben.

Der in diesem Dokument enthaltene Vorschlag ist das Ergebnis der ersten Umstrukturierungs-
phase. Dieses Ergebnis ist bereit fiir eine Aufnahme in das RID/ADR 2007. Es bestand Uber-
einstimmung innerhalb der Arbeitsgruppe, dass dieses Uberarbeitete Kapitel 6.2 jetzt ange-
nommen werden sollte. Jedoch war die Ansicht der Mehrheit der Arbeitsgruppe, dass die Auf-
nahme in das RID/ADR auf den nachsten Zweijahreszeitraum verschoben werden sollte, wenn
der vollstandige Vorschlag, in den die TPED-Richtlinie eingearbeitet ist, zur Verfigung steht.
Durch die Konzentration dieser bedeutenden Anderungen in einem Zweijahreszeitraum wiir-
den die Kosten fur eine erneute Schulung reduziert.

Die Arbeitsgruppe wird ihre Arbeiten am 18. und 19. Juli 2005 fortsetzen. Nach dieser Tagung
wird ein informelles Dokument herausgegeben, in dem der aktualisierte Stand wiedergegeben
wird. Das Dokument wird mdglicherweise weitere Kommentare und kleinere Anderungen zu
diesem Vorschlag enthalten.

Die Arbeitsgruppe bittet die Gemeinsame Tagung, dem Grundsatz der Aufnahme der TPED-
Richtlinie in die RID/ADR-Ausgabe 2009 zuzustimmen. Neben den fur die EU-Mitgliedstaaten
durch die Aufnahme der TPED-Richtlinie entstehenden Vorteile wird das Projekt allgemein von
Nutzen sein, da

— die durch die verschiedenen Konformitatsbewertungssysteme verursachten Komplikatio-
nen vermindert werden und

— die Rolle und die Verantwortlichkeit der zustandigen Behdrden klargestellt wird.

Die Arbeitsgruppe hat in Kapitel 6.2 bereits zahlreiche Stellen festgestellt, bei denen das Vor-
recht der zustdndigen Behdérde zu einer mangelnden Harmonisierung zwischen den verschie-
denen Staaten flhrt und den freien Transport gefahrlicher Giter blockiert. Diese sind im Text-
vorschlag hervorgehoben.

Wenn die Gemeinsame Tagung entscheidet, die TPED-Richtlinie in das RID/ADR aufzuneh-
men, wird ein paralleles Projekt erforderlich sein, das die Beférderung in Tanks und die Uber-
arbeitung der Kapitel 6.7 und 6.8 abdeckt. Die Arbeitsgruppe regt an, dass eine Mdglichkeit in
der Entwicklung eines Kapitels 6.12 bestehen konnte, das ein fir alle Arten von Tanks, Batte-
riewagen/Batterie-Fahrzeugen, MEGC und Druckgefal’e geeignetes Konformitatsbewertungs-
system festlegt.

Die Arbeitsgruppe bittet die Gemeinsame Tagung, eine zweite Arbeitsgruppe (bei der EIGA
nicht den Vorsitz fuhren mdchte) einzurichten, um einen Vorschlag zu entwickeln, der die Ka-
pitel 6.7 und 6.8 abdeckt. Diese Arbeitsgruppe sollte Tankexperten und Mitglieder der Arbeits-
gruppe zu Kapitel 6.2 umfassen.

Im nachstehenden Vorschlag ist der vollstdndige Text mit Kommentaren der Arbeitsgruppe
wiedergegeben, die an den entsprechenden Punkten in Kasten enthalten sind. Fur einige
Punkte sind jedoch zusatzliche Erlauterungen notwendig, um eine Entscheidung der Gemein-
samen Tagung zu ermaoglichen.

Absatz 6.2.1.3.4, vorgeschlagene Anderung zur Verpackungsanweisung P 200 (2) betreffend
Druckentlastungseinrichtungen:

Der in eckigen Klammern angegebene Text aus den UN-Modellvorschriften fuhrt zu folgenden
Problemen:



10.

11.

12.

13.

— Welches ist das Verwendungsland? Das Land, in dem das Druckgefal® beflllt wird, oder
das Land, in dem das Druckgefal® entleert wird?

— Wenn einzelne Staaten festlegen, dass Druckentlastungseinrichtungen verwendet oder
nicht verwendet werden mussen, wird eine Beforderung von Druckgefallen in Staaten, in
denen unterschiedliche Regeln angewendet werden, verhindert.

— Wenn Vorschriften der zustandigen Behdrde zugelassen werden, wird das in der TPED-
Richtlinie enthaltene Ziel der freien Verwendung zunichte gemacht.

Die Arbeitsgruppe schlagt vor, die bestehende Situation gemall RID/ADR beizubehalten und
den Text in eckigen Klammern zu streichen.

Das oben dargestellte Beispiel fur die bei der Feststellung der entsprechenden zustandigen
Behorde auftretenden Schwierigkeiten ist nur eines von vielen, das die Entscheidungen der
zustandigen Behdrde betrifft. Dieses Thema wird bei der Einarbeitung der TPED-Richtlinie
noch akuter werden. Die Arbeitsgruppe hat den Ausdruck "zustandige Behorde" hervorgeho-
ben, um eine griindliche Uberpriifung dieser Punkte durchfilhren und geeignete Ldsungen
entwickeln zu kénnen. Ein typisches Beispiel ist in Absatz 6.2.1.4.1 g) enthalten, wonach die
zustandige Behdrde zu entscheiden hat, ob eine Flissigkeitsdruckprobe oder eine Prifung mit
einem Gas anzuwenden ist. Handelt es sich dabei um die zustandige Behorde flir die Arbeits-
sicherheit an dem Ort, an dem die Prifung durchgefiihrt wird, oder um die zustandige Behor-
de, die firr die Benennung der Inspektionsstelle zustandig ist und in einem anderen Land an-
sassig sein kann? Die Arbeitsgruppe wird fir den Abschnitt 6.2.3 eine Klarstellung vorberei-
ten.

Das Zulassungsland ist in Absatz 6.2.2.7.1 festgelegt. Handelt es sich dabei um das Land,
dessen zustandige Behorde die Inspektionsstelle zugelassen hat, die wiederum das Baumus-
ter genehmigt hat, oder handelt es sich um das Land, das die Inspektionsstelle zugelassen
hat, die wiederum das einzelne Druckgefald zum Zeitpunkt der Herstellung genehmigt hat? Ist
eine Kennzeichnung mit dem Zulassungsland noch erforderlich, wenn die TPED-Richtlinie
rechtswirksam ist? Die Arbeitsgruppe wird sich auch mit diesen Fragen befassen.

Die Europaische Kommission hat angekindigt, dass die Gasflaschen-Richtlinien 85/525/
EWG, 85/526/EWG und 85/527/EWG aufgehoben werden. Die zustandigen Behdrden und die
Industrie sollten die Teilnehmer der Arbeitsgruppe dariber informieren, ob dies zu Schwierig-
keiten fiihren wird und welche Ubergangsvorschriften erforderlich wéren.

Die Normen flihren zu einer weiteren Reihe von Fragen. Die Arbeitsgruppe bittet daher die
Gemeinsame Tagung, die Arbeitsgruppe Normen mit der Prifung folgender Fragen zu beauf-
tragen:

a) Bem. zu Abschnitt 6.2.2: Dadurch wird es der zustandigen Behorde erlaubt, neuere verof-
fentlichte Ausgaben der aufgefihrten Normen zuzulassen. Ist dies fur das RID/ADR aus-
reichend oder sollte ein einheitlicherer Ansatz gewahlt werden, wonach neuere Ausgaben
nur dann erlaubt sind, wenn von der Gemeinsamen Tagung eine Bezugnahme in der
nachsten Ausgabe der Vorschriften angenommen worden ist?

b) Der Unterabschnitt 6.2.3.1 nimmt Bezug auf die Normen der Reihe EN 45000. Die Ar-
beitsgruppe zu Kapitel 6.2 empfiehlt, eine spezifische Liste einschlagiger Normen zu ent-
wickeln. Die Arbeitsgruppe hat auch festgestellt, dass in den ISO-Normen 17000 ergan-
zende Normen bestehen oder entwickelt werden, die ebenfalls flr eine Aufnahme in diese
Liste in Betracht kommen kdénnten.

c) Die Arbeitsgruppe zu Kapitel 6.2 hat vorgeschlagen, dass alle Normen in Abschnitt 6.2.2
fur DruckgefaRe anwendbar sind, die keine UN-DruckgefafRe sind; die Arbeitsgruppe
Normen sollte dies bestatigen. Dartber hinaus sollte die Arbeitsgruppe Normen prtifen, ob



die Liste der Normen in Abschnitt 6.2.4 auf solche Normen beschrankt werden sollte, wel-
che die Normen in Abschnitt 6.2.2 erganzen. Wenn dieser Vorgehensweise zugestimmt
wird, sollte die Arbeitsgruppe Normen unter Berilicksichtigung aller europaischer Anlagen
in EN-ISO-Normen, welche die Wahlmaoglichkeiten in den ISO-Normen einschrénken oder
abandern, eine endgiiltige Liste der Normen flir Abschnitt 6.2.4 entwickeln. Einige EN-
Normen kdnnen im Allgemeinen auch mit ISO-Normen gleichwertig sein (z.B. EN 849 und
ISO 10297), enthalten aber strengere Anforderungen und sollten deshalb im RID/ADR flr
Druckgefale, die keine UN-Druckgefalde sind, Vorrang haben.

Antrag

Bei den Abschnitten 6.2.1 und 6.2.2 wurde der Text aus der 14. Ausgabe der UN-Empfeh-
lungen fur die Beférderung gefahrlicher Guter entnommen, wobei Abweichungen vom Text der
UN-Modellvorschriften unterstrichen dargestellt sind. Bei den Abschnitten 6.2.3 bis 6.2.5 wur-
de der Text aus der RID/ADR-Ausgabe 2005 entnommen, wobei die Anderungen wiederum
unterstrichen dargestellt sind. Im Anhang ist der Text des RID/ADR, der verworfen wurde, zu-
sammen mit den Grunden fur die Streichung aufgenommen. Von Unterabschnitt 6.2.2.1 bis
Absatz 6.2.2.6.6 wurden keine Anderungen gegeniiber dem Text der UN-Modellvorschriften
vorgenommen; der Text wird jedoch aus Grunden der Vollstandigkeit wiedergegeben.

Kapitel 6.2
6.2.1  Allgemeine Vorschriften
6.2.2 Vorschriften fiir UN-DruckgefaBe

6.2.3  Vorschriften fiir DruckgefiaBe, die keine UN-DruckgefaBe sind

6.2.4 Vorschriften fiir in Ubereinstimmung mit Normen ausgelegte, gebaute und ge-
priifte DruckgefaRe, die keine UN-DruckgefaBe sind

6.2.5 Vorschriften fiir nicht in Ubereinstimmung mit Normen ausgelegte, gebaute und
geprufte DruckgefaBe, die keine UN-DruckgefaBe sind

6.2.6 Allgemeine Vorschriften fiir Druckgaspackungen und GefiaRe, klein, mit Gas
(Gaspatronen)

Anhang



6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.1.1

6.2.1.1.2

Kapitel 6.2

Bau- und Priifvorschriften fiir DruckgefdaBe, Druckgaspackungen und GefiRe,
klein, mit Gas (Gaspatronen)

Allgemeine Vorschriften

Bem. Fir-Druckgaspackungen und Gefalde, klein, mit Gas (Gaspatronen) unterlie-
gen nur den Vorschriften des Abschnittes 6.2.6siehe-Abschnitt 6-2:4.

Auslegung und Bau

Die DruckgefalRe und deren Verschlisse missen so ausgelegt, bemessen, herge-
stellt, geprift und ausgeristet sein, dass sie allen Beanspruchungen, einschliellich
Ermidung, denen sie unter normalen Beférderungsbedingungen und bei normalem
Gebrauch ausgesetzt sind, standhalten.

1. Die Bem. in Abschnitt 6.2.1 wird verandert, um klarzustellen, dass Druckgaspackungen und
Gaspatronen nur denjenigen Vorschriften nicht unterliegen, die vor dem Abschnitt 6.2.6 er-
scheinen.

2. Im englischen Text wird, wie im RID/ADR Ublich, "transport" durch "carriage" ersetzt.

3. Die Arbeitsgruppe erachtete es als wichtig, festzulegen, dass diese Vorschriften die Ausle-
gung fur den sicheren Gebrauch abdecken, wie dies bereits im RID/ADR der Fall ist. Das Ver-
einigte Konigreich wird dem UN-Expertenunterausschuss einen Antrag unterbreiten.

4. Der Absatz 6.2.1.1.2 wird gestrichen, da dieser Punkt durch Abschnitt 6.2.3 des derzeitigen
RID/ADR abgedeckt wird und zweckmafiger im neuen Abschnitt 6.2.5 aufgenommen wird.

6.2.1.1.3

6.2.1.1.4

6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

Die Mindestwanddicke darf in keinem Fall geringer sein als die in den technischen
Normen fur die Auslegung und den Bau festgelegte Wanddicke.

Fir geschweildte Druckgefafe dirfen nur Metalle schweillbarer Qualitat verwendet
werden.

Der Priifdruck von Flaschen, GroRRflaschen, Druckfassern und Flaschenbiindeln muss
der Verpackungsanweisung P 200 des Unterabschnittes 4.1.4.1 entsprechen. Der
Prifdruck fir verschlossene Kryo-Behalter muss der Verpackungsanweisung P 203
des Unterabschnittes 4.1.4.1 entsprechen

Druckgefalde, die in Blindeln zusammengefasst sind, missen durch eine Tragkon-
struktion verstarkt sein und als Einheit zusammengehalten werden. Die Druckgefalie
missen so gesichert sein, dass Bewegungen in Bezug auf die bauliche Gesamtan-
ordnung und Bewegungen, die zu einer Konzentration schadlicher lokaler Spannun-
gen fuhren, verhindert werden. Die Rohrleitungen sind so auszulegen, dass sie ge-
gen StéRe geschitzt sind. Fir verflissigte giftige Gase missen MalRhahmen vorge-
sehen werden, um sicherzustellen, dass jedes Druckgefald getrennt beflllt werden
kann und wahrend der Beférderung kein gegenseitiger Austausch des Inhalts der
DruckgefaRe auftreten kann.




6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.8.1

6.2.1.1.8.2

6.2.1.1.8.3

6.2.1.1.8.4

6.2.1.2

6.2.1.2.1

6.2.1.2.2

Bem. Verflussigte qgiftige Gase haben den Klassifizierungscode 2T, 2TF, 2TC, 2T0,
2T0, 2TFC oder 2TOC.

BerUhrungen zwischen verschiedenen Metallen, die zu Beschadigungen durch galva-
nische Reaktion fiihren konnen, miissen vermieden werden.\

Zusatzliche Vorschriften fiir den Bau von verschlossenen Kryo-Behaltern fiir
tiefgekiihlt verfliissigte Gase

Fir jedes Druckgefal® missen die mechanischen Eigenschaften des verwendeten
Metalls, einschlieBlich Kerbschlagzahigkeit und Biegekoeffizient, nachgewiesen wer-
den.

Bem. Bezuglich der Kerbschlagzahigkeit enthalt der Unterabschnitt 6.8.5.3 Einzel-
heiten fur Prifanforderungen, die verwendet werden dirfen.

Die Druckgefalle missen warmeisoliert sein. Die Warmeisolierung ist durch eine
Ummantelung vor StéRen zu schutzen. Ist der Raum zwischen Druckgefafd und Um-
mantelung luftentleert (Vakuumisolierung), muss die Ummantelung so ausgelegt sein,
dass sie einem auReren Druck von mindestens 100 kPa (1 bar), in Ubereinstimmung
mit einem anerkannten technischen Regelwerk oder einem rechnerischen kritischen
Verformungsdruck von mindestens 200 kPa (2 bar) Uberdruck berechnet, ohne blei-
bende Verformung standhalt. Wenn die Ummantelung gasdicht verschlossen ist (z.B.
bei Vakuumisolierung), muss durch eine Einrichtung verhindert werden, dass bei un-
genugender Gasdichtheit des DruckgefalRes oder dessen Ausristungsteilen in der I-
solierschicht ein gefahrlicher Druck entsteht. Die Einrichtung muss das Eindringen
von Feuchtigkeit in die Isolierung verhindern.\

Verschlossene Kryo-Behalter, die fiir die Beférderung tiefgekiihlt verflissigter Gase
mit einem Siedepunkt unter —182 °C bei Atmospharendruck ausgelegt sind, dirfen
keine Werkstoffe enthalten, die mit Sauerstoff oder mit Sauerstoff angereicherter At-
mosphare in gefahrlicher Weise reagieren kdnnen, wenn sich diese Werkstoffe in Tei-
len der Warmeisolierung befinden, wo eine Gefahr der Berlihrung mit Sauerstoff oder
mit Sauerstoff angereicherter Fliissigkeit besteht.

Verschlossene Kryo-Behalter miissen mit geeigneten Hebe- und Sicherungseinrich-
tungen ausgelegt und gebaut sein.

Werkstoffe

Werkstoffe flir den Bau von Druckgefallen und ihren Verschlissen, die direkt mit den
gefahrlichen Gutern in Berihrung kommen, durfen durch das vorgesehene gefahrli-
che Gut nicht angegriffen oder geschwacht werden und dirfen keine gefahrliche Re-
aktion, wie z.B. Katalyse einer Reaktion oder Reaktion mit gefahrlichen Gutern, ver-
ursachen.

Druckgefalde und ihre Verschlisse mussen aus Werkstoffen hergestellt sein, die in
den technischen Normen fir die Auslegung und den Bau und in der fiir die zur Befér-
derung in dem Druckgefal® vorgesehenen Stoffen anwendbaren Verpackungsanwei-
sung festgelegt sind. Die Werkstoffe missen, wie in den technischen Normen fir die
Auslegung und den Bau angegeben, gegen Sprdédbruch und Spannungskorrosions-
risse bestandig sein.



6.2.1.3 Bedienungsausriistung

6.2.1.3.1 Mit Ausnahme der Druckentlastungseinrichtungen muissen Ventile, Rohrleitungen,
Ausrustungsteile und andere unter Druck stehende Einrichtungen so ausgelegt und
gebaut‘ sein, dass sie mindestens dem 1,5fachen Prifdruck der DruckgefaRe stand-
halten.

Die genaue Bedeutung des Textes in Absatz 6.2.1.3.1 ist nicht klar. EIGA wird dem UN-
Expertenunterausschuss einen Anderungsantrag unterbreiten. Dies stellt fiir das RID/ADR eine
neue Vorschrift dar. Es ist jedoch bekannt, dass Ventile und Sammelrohrleitungen, die nach aktu-
ellen Normen hergestellt sind, diese Vorschrift erfiillen.

6.2.1.3.2 Die Bedienungsausristung muss so angeordnet oder ausgelegt sein, dass Schaden,
die unter normalen Handhabungs- und Beférderungsbedingungen zu einem Freiset-
zen des Druckgefal3inhalts fihren kénnten, verhindert werden. Die zu den Absperr-
ventilen fihrende Sammelrohrleitung muss ausreichend flexibel sein, um die Ventile
und die Rohrleitung gegen Abscheren und gegen Freisetzen des Druckgefallinhalts
zu schitzen. Die Beflllungs- und Entleerungsventile sowie alle Schutzkappen mius-
sen gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert werden kénnen. Die Ventile miissen
nach den Vorschriften des Unterabschnitts 4.1.6.48 geschitzt sein.

Zusétzliche Anderungen in Unterabschnitt 4.1.6.8 RID/ADR, um eine Anpassung an die UN-
Modellvorschriften vorzunehmen:

(i) Streichen: "d) die Verschlussventile befinden sich innerhalb einer Schutzeinfassung;". Die Ab-
satze e) und f) werden zu d) und e). Dieser Text, der nur im RID/ADR enthalten ist, ermdglicht
eine technische Lésung, von der angenommen wird, dass sie nicht mehr verwendet wird. Die
Verwendung einer "Einfassung" zum Schutz des Ventils wirde ein Schutzgitter oder ein
Schutzblech bedeuten und misste als solches der in der Norm EN 962 oder ISO 11117 fest-
gelegten Fallprifung unterzogen werden.

(i) Im neuen Absatz e) einen neuen Satz hinzufligen: "Bei UN-DruckgefalRen muss die versand-
fertige Verpackung in der Lage sein, die in Unterabschnitt 6.1.5.3 festgelegte Fallprifung fur
das Prufniveau der Verpackungsgruppe | zu bestehen."

Erlauternde Bemerkung: Die Verwendung von Verpackungen der Verpackungsgruppe | wurde bei
einer fruheren Gemeinsamen Tagung diskutiert, als der Text fir UN-Druckgefal’e angenommen
wurde. Es wurde vereinbart, dass derartige robuste Verpackungen fir den europaischen Landver-
kehr als nicht notwendig erachtet werden.

6.2.1.3.3 Druckgefalie, die nicht manuell bewegt oder gerollt werden kénnen, missen mit Ein-
richtungen versehen sein (Gleiteinrichtungen, Osen, Haken), die eine sichere Hand-
habung mit mechanischen Férdermitteln gewahrleisten und die so angebracht sind,
dass sie weder eine Schwachung noch eine unzulassige Beanspruchung der Druck-
gefaRe zur Folge haben.

6.2.1.3.4 Einzelne Druckgefalle mussen gemal Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung
P 200 (42) oder den Absatzen 6.2.1.3.3.4 und 6.2.1.3.3.5 mit Druckentlastungsein-
richtungen ausgerUstet sein. Die Druckentlastungseinrichtungen missen so ausge-
legt sein, dass keine Fremdstoffe eindringen und keine Gase austreten kénnen und
sich kein gefahrlicher Uberdruck bilden kann, Im eingebauten Zustand miissen die
Druckentlastungseinrichtungen an horizontalen DruckgefaRen, die mit einem Sam-
melrohr miteinander verbunden sind und die mit einem entzindbaren Gas gefullt
sind, so angeordnet sein, dass sie frei in die Luft abblasen kénnen und unter norma-
len Beforderungsbedingungen eine Einwirkung des ausstromenden Gases auf das
DruckgefaR selbst verhindert wird.




Zusétzliche Anderung in Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 (2), um eine An-
passung an die UN-Modellvorschriften vorzunehmen:

In Absatz (2) der Verpackungsanweisung P 200 folgenden Text hinzufligen:

"Die folgenden Vorschriften dieses Absatzes gelten fir UN-DruckgefaRe: Druckgefalie zur Befor-
derung von UN 1013 Kohlendioxid und UN 1070 Distickstoffmonoxid missen mit Druckentlas-
tungseinrichtungen ausgeristet sein. [Andere Druckgefalle missen mit einer Druckentlastungsein-
richtung ausgeristet sein, wenn dies von der zustandigen Behorde des Verwendungslandes fest-
gelegt wurde. Der Typ der Druckentlastungseinrichtung, der Ansprechdruck und die Abblasmenge
der Druckentlastungseinrichtungen mussen, sofern diese vorgeschrieben sind, von der zustandi-
gen Behorde des Verwendungslandes festgelegt werden;]"

Die Arbeitsgruppe empfiehlt, von den UN-Modellvorschriften abzuweichen und den Text in eckigen
Klammern auszuschlief3en; die Griinde dafir werden im Bericht der Arbeitsgruppe unter Absatz 9
erlautert.

Bemerkung: Im englischen Text wurde die Schreibweise der UN-Nummern von der UN- Schreib-
weise (UN 1013) in die RID/ADR- Schreibweise (UN No. 1013) geandert. Die Arbeitsgruppe bittet
das Sekretariat zu entscheiden, welche Schreibweise verwendet werden sollte.

6.2.1.3.5 Druckgefalte, die volumetrisch geflllt werden, missen mit einer Fullstandsanzeige
versehen sein.

6.2.1.3.6 Zusitzliche Vorschriften fiir verschlossene Kryo-Behilter

6.2.1.3.6.1 Jede Full- und Entleerungsoffnung von verschlossenen Kryo-Behaltern fur die Befor-
derung tiefgekuhlt verflissigter entziindbarer Gase muss mit mindestens zwei hinter-
einander liegenden und voneinander unabhangigen Verschlissen ausgerustet sein,
wobei der erste eine Absperreinrichtung und der zweite eine Kappe oder eine gleich-
wertige Einrichtung sein muss.

6.2.1.3.6.2 Bei Rohrleitungsabschnitten, die beidseitig geschlossen werden kénnen und in denen
Flissigkeit eingeschlossen sein kann, muss ein System zur selbsttatigen Druckent-
lastung vorgesehen sein, um einen UbermaRigen Druckaufbau innerhalb der Rohrlei-
tung zu verhindern.

6.2.1.3.6.3 Jede Verbindung eines verschlossenen Kryo-Behalters muss eindeutig mit ihrer
Funktion (z.B. Dampfphase oder fliissige Phase) gekennzeichnet sein.

6.2.1.3.6.4 Druckentlastungseinrichtungen

6.2.1.3.6.4.1 Verschlossene Kryo-Behalter missen mit mindestens einer Druckentlastungseinrich-
tung ausgeriistet sein| Die Druckentlastungseinrichtung muss einem Typ entspre-
chen, der dynamischen Beanspruchungen, einschlieBlich Flissigkeitsschwall, stand-
halt.

6.2.1.3.6.4.2 Verschlossene Kryo-Behalter dirfen parallel zu der (den) federbelasteten Einrich-
tung(en) zusatzlich mit einer Berstscheibe versehen sein, um den Vorschriften des
Absatzes 6.2.1.3.6.5 zu entsprechen.

6.2.1.3.6.4.3 Die Anschlusse fur Druckentlastungseinrichtungen mussen ausreichend dimensio-
niert sein, damit die erforderliche Abblasmenge ungehindert zur Druckentlastungsein-
richtung gelangen kann.




6.2.1.3.6.4.4 Alle Einlasséffnungen der Druckentlastungseinrichtungen missen sich bei maximalen
Fillungsbedingungen in der Dampfphase des verschlossenen Kryo-Behalters befin-
den; die Einrichtungen sind so anzuordnen, dass der Dampf ungehindert entweichen
kann.

6.2.1.3.6.5 Abblasmenge und Einstellung der Druckentlastungseinrichtungen\

Bem. In Zusammenhang mit Druckentlastungseinrichtungen von verschlossenen
Kryo-Behaltern bedeutet hdchstzulassiger Betriebsdruck der hdchstzulassige
effektive Uberdruck im Scheitel des befiiliten verschlossenen Kryo-Behélters
im Betriebszustand, einschliellich der héchste effektive Druck wahrend des
Fillens und Entleerens.|

1. Im englischen Text wird "maximum allowable working pressure" aus Griinden der Anwender-
freundlichkeit augeschrieben.

2. In Abschnitt 1.2.1 RID/ADR ist in der Bem. 2 zur Begriffsbestimmung fur "héchster Betriebs-
druck" folgende Anpassung des Verweises erforderlich:

"Bem. 2. Fur verschlossene Kryo-Behalter siehe Bem. zu Absatz 6.2.1.3.36.5.

6.2.1.3.6.5.1 Die Druckentlastungseinrichtungen missen sich selbsttatig bei einem Druck 6ffnen,
der nicht geringer sein darf als der hdchstzulassige Betriebsdruck, und bei einem
Druck von 110 % des hdchstzulassigen Betriebsdrucks vollstandig geodffnet sein. Sie
missen sich nach der Entlastung bei einem Druck wieder schlieRen, der héchstens
10 % ur‘lter dem Ansprechdruck liegt, und bei allen niedrigeren Driicken geschlossen
bleiben.

6.2.1.3.6.5.2 Berstscheiben miissen so eingestellt sein, dass sie bei einem Nenndruck bersten, der
entweder niedriger als der Prifdruck oder niedriger als 150 % des hochstzulassigen
Betriebsdrucks ist.

6.2.1.3.6.5.3 Bei Verlust des Vakuums in einem vakuumisolierten verschlossenen Kryo-Behalter
muss die Gesamtabblasmenge aller eingebauten Druckentlastungseinrichtungen aus-
reichend sein, damit der Druck (einschlieRlich Druckanstieg) im verschlossenen Kryo-
Behalter 120 % des hdchstzuldssigen Betriebsdrucks nicht libersteigt.|

6.2.1.3.6.5.4 Die erforderliche Abblasmenge der Druckentlastungseinrichtungen ist nach einem
von der zustandigen Behorde anerkannten bewahrten technischen Regelwerk zu be-
rechnen’),

6.2.1.4 Erstmalige Kontrolle und Priifung

6.2.1.4.1 Neue Druckgefalte mit Ausnahme von verschlossenen Kryo-Behaltern sind wahrend
und nach der Herstellung Prifungen und Kontrollen gemaf den anwendbaren Ausle-
gungsnormen zu unterziehen, die Folgendes umfassen:

An einer ausreichenden Anzahl von Druckgefallen:

" Siehe zum Beispiel CGA-Veroffentlichungen S-1.2-2003 «Pressure Relief Device
Standards — Part 2 — Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases» (Normen fur
Druckentlastungseinrichtungen — Teil 2 — Frachttanks und ortsbewegliche Tanks flir
verdichtete Gase) und S-1.1-2003 «Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cy-
linders for Compressed Gases» (Normen fir Druckentlastungseinrichtungen — Teil 1
— Flaschen fir verdichtete Gase).




6.2.1.4.2

6.2.1.5

6.2.1.5.1
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a) Prifung der mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs;
b) Uberpriifung der Mindestwanddicke;

c) Uberpriifung der GleichmaRigkeit des Werkstoffes innerhalb jeder Fertigungsrei-
he;

d) Kontrolle der duferen und inneren Beschaffenheit der Druckgefalie;
e) Kontrolle des Halsgewindes;

f)  Uberpriifung auf Ubereinstimmung mit der Auslegungsnorm.

An allen Druckgefalen:

g) eine Flussigkeitsdruckprobe. Die Druckgefaf’e missen ohne eine Ausdehnung,
die groRer ist als gemal Bauartspezifikation zugelassen, dem Prifdruck stand-
halten;

Bem. Mit Zustimmung der zustandigen Behorde darf die Flussigkeitsdruckprobe
durch eine Prifung mit einem Gas ersetzt werden, sofern dieses Vorgehen
nicht gefahrlich ist.

h) Kontrolle und Bewertung von Herstellungsfehlern und entweder Reparatur oder
Unbrauchbarmachen des Druckgefalles. Bei geschweildten Druckgefalien ist der
Qualitat der Schweillnahte besondere Beachtung zu schenken;

i) eine Kontrolle der Kennzeichnungen auf den Druckgefalien;

i) an Druckgefafien fir UN 1001 Acetylen, geldst und UN 3374 Acetylen, 16sungs-
mittelfrei auBerdem eine Kontrolle der richtigen Anbringung und der Beschaffen-
heit der porésen Masse sowie gegebenenfalls der Menge des Lésungsmittels.\

An einer angemessenen Probe von verschlossenen Kryo-Behaltern sind die in Absatz
6.2.1.4.1 a), b), d) und f) festgelegten Kontrollen und Prifungen durchzufiihren. Dar-
Uber hinaus sind an einer Probe verschlossener Kryo-Behalter die Schweillnahte
durch Rontgen-, Ultraschall- oder anderen geeigneten zerstérungsfreien Prifmetho-
den gemal der anwendbaren Norm fir die Auslegung und den Bau zu kontrollieren.
Diese Kontrolle der Schweil3nahte findet keine Anwendung auf die Ummantelung.

Darlber hinaus sind alle verschlossenen Kryo-Behalter den in Absatz 6.2.1.4.1 g), h)
und i) festgelegten erstmaligen Kontrollen und Prifungen sowie nach dem Zusam-
menbau einer Dichtheitsprifung und einer Priifung der genligenden Funktion der Be-
dienungsausriistung zu unterziehen.

Wiederkehrende Kontrolle und Priifung

Nachfullbare DruckgefalRe mit Ausnahme von Kryo-Behaltern sind durch eine von der
zustandigen Behoérde anerkannten Stelle nach folgenden Vorschriften wiederkehren-
den Prifungen zu unterziehen:

a) auldere Prifung des DruckgefalRes, der Ausristung und der Kennzeichnungen;

b) innere Prifung des DruckgefaRes (z.B. Priifung des inneren Zustands, Uberprii-
fung der Mindestwanddicke);



c) Uberpriifung der Gewinde, sofern Anzeichen von Korrosion vorliegen oder sofern
die Ausristungsteile entfernt werden;

d) FlUssigkeitsdruckprobe und gegebenenfalls Prifung der Werkstoffbeschaffenheit
durch geeignete Prifverfahren.

Bem. 1. Mit Zustimmung der zustandigen Behorde darf die Flissigkeitsdruckprobe
durch eine Prafung mit einem Gas ersetzt werden, sofern dieses Vorgehen
nicht gefahrlich ist.

2. Mit Zustimmung der zustandigen Behorde darf die Flissigkeitsdruckprobe
fur Flaschen oder Grol¥flaschen durch eine gleichwertige Prifmethode er-
setzt werden, die auf akustischer Emissionspriifung, Ultraschalluntersu-
chung oder einer Kombination aus akustischer Emissionsprifung und Ult-
raschalluntersuchung beruht.

3. Wegen der Fristen siehe Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung
P 200.

Die Bem. 3 wird aus Grinden der Anwenderfreundlichkeit hinzugefiigt.

In Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 (8) und in Unterabschnitt 4.1.6.10 ist eine
Folgeanderung erforderlich: Den Verweis auf Unterabschnitt "6.2.1.6" andern in "6.2.1.5".

Der bestehende Verweis auf "Unterabschnitt 6.2.1.5" in Unterabschnitt 4.1.6.4 ist falsch, wird je-
doch mit der neuen Nummerierung des Unterabschnitts fur die wiederkehrende Prufung korrekt.
Diese Korrektur des Verweises in Unterabschnitt 4.1.6.4 RID/ADR sollte in das nachste Fehlerver-
zeichnis aufgenommen werden.

6.2.1.5.2

6.2.1.6

6.2.1.6.1

6.2.1.6.2

6.2.1.7

6.2.1.7.1

Bei Druckgefalien, die fur die Beférderung von UN 1001 Acetylen, gelést und UN
3374 Acetylen, |I0sungsmittelfrei vorgesehen sind, ist nur die Untersuchung des aulie-
ren Zustands (Korrosion, Verformung) und des Zustands der porésen Masse (Locke-
rung, Zusammensinken) vorgeschrieben |

Zulassung der DruckgefiRe

Die Ubereinstimmung der DruckgefaRe ist zum Zeitpunkt der Herstellung nach den
Vorschriften der zustandigen Behorde festzustellen. Druckgefalie mussen von einer
Inspektionsstelle kontrolliert, geprift und zugelassen werden. Die technische Doku-
mentation muss vollstandige Spezifikationen fur die Auslegung und den Bau und eine
vollstandige Dokumentation der Herstellung und Prifung umfassen.

Das Qualitatssicherungsprogramm muss den Vorschriften der zustandigen Behérde
entsprechen.

Anforderungen an Hersteller

Der Hersteller muss technisch in der Lage sein und Gber samtliche geeignete Mittel
verfligen, die zu einer zufrieden stellenden Fertigung von Druckgefaen erforderlich
sind; hierzu bendtigt er insbesondere entsprechend qualifiziertes Personal

a) zur Uberwachung des gesamten Fertigungsprozesses,

b) zur Ausflihrung von Werkstoffverbindungen,

c) zur Durchfilhrung der entsprechenden Priifungen.
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6.2.1.8

6.2.1.8.1

6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.1.1
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Die Bewertung der Eignung des Herstellers ist in allen Fallen von einer von der zu-
standigen Behorde des Zulassungslandes anerkannten Inspektionsstelle durchzufiih-
ren.

Anforderungen an Inspektionsstellen

Inspektionsstellen missen ausreichend Unabhangigkeit von Herstellerbetrieben und
ausreichende fachliche Kompetenz fir die vorgeschriebene Durchfliihrung der Pri-
fungen, Kontrollen und Zulassungen aufweisen.

Vorschriften fiir UN-DruckgefaRe

Zusatzlich zu den allgemeinen Vorschriften des Abschnitts 6.2.1 missen UN-
Druckgefafle den Vorschriften dieses Abschnitts, soweit anwendbar, einschlief3lich
der Normen entsprechen.

Bem. Mit Zustimmung der zustandigen Behorde durfen, soweit vorhanden, neuere
veroffentlichte Fassungen der Normen angewendet werden.\

Auslegung, Bau sowie wiederkehrende Kontrolle und Priifung

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Kontrolle und Prifung von UN-
Flaschen gelten folgenden Normen, mit der Ausnahme, dass die Kontrollvorschriften
in Zusammenhang mit dem System fiir die Konformitatsbewertung und Zulassung
dem Unterabschnitt 6.2.2.5 entsprechen missen:

ISO 9809-1:1999 Gasflaschen — Wiederbefiillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —

Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 1: Flaschen aus

vergutetem Stahl mit einer Zugfestigkeit von weniger als 1100

MPa

Bem. Die Bemerkung beziglich des Faktors F in Abschnitt 7.3
dieser Norm gilt nicht fur UN-Flaschen.

ISO 9809-2:2000 Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 2: Normalgegluhte
und angelassene Flaschen mit einer Zugfestigkeit gréfer oder
gleich 1100 MPa

ISO 9809-3:2000 Gasflaschen — Wiederbeflillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 3: Normalisierte
Flaschen aus Stahl

ISO 7866:1999 Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Flaschen aus Alumi-

niumlegierung — Gestaltung, Konstruktion und Prifung

Bem. Die Bemerkung beziglich des Faktors F in Abschnitt 7.2
dieser Norm gilt nicht fir UN-Flaschen. Die Aluminium-
legierung 6351A-T6 oder gleichwertige Legierungen
sind nicht zugelassen.

ISO 11118:1999 Gasflaschen — Metallene Einwegflaschen — Festlegungen und
Prufverfahren

ISO 11119-1:2002 Gasflaschen aus Verbundwerkstoffen — Festlegungen und
Prufverfahren — Teil 1: Umfangsgewickelte Gasflaschen aus
Verbundwerkstoffen

ISO 11119-2:2002 Gasflaschen aus Verbundwerkstoffen — Festlegungen und
Prufverfahren — Teil 2: Vollumwickelte, faserverstarkte Gasfla-
schen aus Verbundwerkstoffen mit lasttragenden metallischen
Linern




6.2.2.1.2

6.2.2.1.3

ISO 11119-3:2002

Gasflaschen aus Verbundwerkstoffen — Festlegungen und
Prufverfanren — Teil 3: Volumenumwickelte, faserverstarkte
Gasflaschen aus Verbundwerkstoffen mit nichtmetallischen
Linern und nicht lasttragenden Linern

Bem. 1. In den Normen, auf die oben verwiesen wird, missen Flaschen aus Ver-
bundwerkstoffen flir eine unbegrenzte Betriebsdauer ausgelegt sein.

2. Nach den ersten 15 Betriebsjahren dirfen nach diesen Normen hergestell-
te Flaschen aus Verbundwerkstoffen von der zustandigen Behorde, die fur
die urspringliche Zulassung der Flaschen verantwortlich war und die ihre
Entscheidung auf der vom Hersteller, Eigentimer oder Verwender zur Ver-
figung gestellten Prifinformationen stitzt, fir eine Verlangerung des Be-
triebs zugelassen werden.

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Kontrolle und Prifung von UN-
Grol¥flaschen gelten folgende Normen, mit der Ausnahme, dass die Kontrollvorschrif-

ten in Zusammenhang

mit dem System fir die Konformitatsbewertung und Zulassung

dem Unterabschnitt 6.2.2.5 entsprechen miissen:

ISO 11120:1999

Ortsbewegliche Gasflaschen — Nahtlose wiederbeflllbare

Groliflaschen aus Stahl flir den Transport verdichteter Gase

mit einem Fassungsraum zwischen 150 | und 3000 | — Gestal-

tung, Konstruktion und Prifung

Bem. Die Bemerkung bezuglich des Faktors F in Abschnitt 7.1
dieser Norm gilt nicht fur UN-GroRflaschen.

Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Kontrolle und Prifung von UN-
Acetylen-Flaschen gelten folgende Normen, mit der Ausnahme, dass die Kontrollvor-
schriften in Zusammenhang mit dem System fiir die Konformitatsbewertung und Zu-
lassung dem Unterabschnitt 6.2.2.5 entsprechen missen:

Fir die Flaschenwand:

ISO 9809-1:1999

Gasflaschen — Wiederbefiillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —

Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 1: Flaschen aus

vergutetem Stahl mit einer Zugfestigkeit von weniger als 1100

MPa

Bem. Die Bemerkung bezlglich des Faktors F in Abschnitt 7.3
dieser Norm gilt nicht fur UN-Flaschen.

ISO 9809-3:2000

Gasflaschen — Wiederbeflillbare nahtlose Flaschen aus Stahl —
Gestaltung, Konstruktion und Prifung — Teil 3: Normalisierte
Flaschen aus Stahl

ISO 11118:1999

Gasflaschen — Metallene Einwegflaschen — Festlegungen und
Priafverfahren

Fur die porose Masse in der Flasche:

ISO 3807-1:2000

Acetylen-Flaschen — Grundanforderungen — Teil 1: Flaschen
ohne Schmelzsicherungen

ISO 3807-2:2000

Acetylen-Flaschen — Grundanforderungen — Teil 2: Flaschen
mit Schmelzsicherungen
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Fir die Auslegung, den Bau sowie die erstmalige Kontrolle und Prifung von UN-
Kryobehaltern gilt folgende Norm, mit der Ausnahme, dass die Kontrollvorschriften in
Zusammenhang mit dem System fur die Konformitatsbewertung und Zulassung dem
Unterabschnitt 6.2.2.5 entsprechen missen:

ISO 21029-1:2004 | Kryo-Behalter — Ortsbewegliche vakuumisolierte Behalter mit
einem Fassungsraum bis zu 1000 Liter — Teil 1: Gestaltung,
Herstellung und Prifung"

Werkstoffe

Zusatzlich zu den in den Normen fiir die Auslegung und den Bau von Druckgefaen
enthaltenen Werkstoffvorschriften und den in der anwendbaren Verpackungsanwei-
sung fir das (die) zu beférdernde(n) Gas(e) (z.B. Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpa-
ckungsanweisung P 200) festgelegten Einschrankungen gelten folgende Normen fiir
die Werkstoffvertraglichkeit:

ISO 11114-1:1997 Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertraglichkeit von Werkstoffen
fur Gasflaschen und Ventile mit den in Bertihrung kommenden
Gasen — Teil 1: Metallene Werkstoffe

ISO 11114-2:2000 Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertraglichkeit von Werkstoffen
fur Gasflaschen und Ventile mit den in Berihrung kommenden
Gasen — Teil 2: Nichtmetallene Werkstoffe

Bedienungsausriistung

Far die Verschlusse und ihren Schutz gelten folgende Normen:

ISO 11117:1998 Gasflaschen — Ventilschutzkappen und Ventilschutzvorrichtun-
gen fur Gasflaschen in industriellem und medizinischem Ein-
satz — Gestaltung, Konstruktion und Prifungen

ISO 10297:1999 Gasflaschen — Ventile fur wiederbefillbare Gasflaschen —
Spezifikation und Typprufung

Wiederkehrende Kontrolle und Priifung

Fiar die wiederkehrende Kontrolle und Priufung von UN-Flaschen gelten folgende
Normen:

ISO 6406:1992 Wiederkehrende Inspektion und Prufung nahtloser Gasfla-
schen aus Stahl

ISO 10461:1993 Nahtlose Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen — Wieder-
kehrende Inspektion und Prifung

ISO 10462:1994 Flaschen fur geléstes Acetylen — Wiederkehrende Priifung und
Wartung

ISO 11623:2002 Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkehrende Prifung von
Gasflaschen aus Verbundwerkstoffen




6.2.2.5

6.2.2.5.1

6.2.2.5.2

6.2.2.5.2.1

6.2.2.5.2.2

6.2.2.5.2.3

6.2.2.5.2.4

System fir die Konformitatsbewertung und Zulassung fiir die Herstellung von
Druckgefafen

Begriffsbestimmungen
In diesem Unterabschnitt bedeutet:

Baumuster: Ein durch eine besondere Druckgefaf3norm festgelegtes Druckgefal3-
baumuster.

System fiir die Konformitdtsbewertung: Ein System flr die Zulassung eines Herstel-
lers durch die zustandige Behorde, welches die Zulassung des Druckgefallbaumus-
ters, die Zulassung des Qualitatssicherungssystems des Herstellers und die Zulas-
sung der Inspektionsstellen umfasst.

Uberpriifen: Durch Untersuchung oder Vorlage objektiver Beweise bestatigen, dass
die festgelegten Anforderungen erflllt worden sind.

Allgemeine Vorschriften
Zustindige Behorde

Die zustandige Behorde, die das Druckgefal® zulasst, muss das System fir die Kon-
formitatsbewertung zulassen, um sicherzustellen, dass die Druckgefalle den Vor-
schriften des RID/ADR entsprechen. In den Fallen, in denen die zustandige Behorde,
die ein Druckgefall zulasst, nicht die zustandige Behdrde des Herstellungslandes ist,
mussen die Kennzeichen des Zulassungslandes und des Herstellungslandes in der
Kennzeichnung des Druckgefalles angegeben sein (siehe Unterabschnitte 6.2.2.7
und 6.2.2.8).

Die zustandige Behodrde des Zulassungslandes muss der entsprechenden Behdrde
des Verwendungslandes auf Anforderung Beweise fir die Erfullung dieses Systems
fur die Konformitatsbewertung vorlegen.

Die zustandige Behdrde darf ihre Aufgaben in diesem System fir die Konformitats-
bewertung ganz oder teilweise delegieren.

Die zustandige Behdrde muss sicherstellen, dass eine aktuelle Liste Uber die zuge-
lassenen Inspektionsstellen und deren Kennzeichen sowie Uber die zugelassenen
Hersteller und deren Kennzeichen zur Verfligung steht.

Inspektionsstelle

Die Inspektionsstelle muss von der zustandigen Behérde fir die Kontrolle von Druck-
gefallen zugelassen sein und:

a) Uber ein in einer Organisationsstruktur eingebundenes, geeignetes, geschultes,
kompetentes und erfahrenes Personal verfiigen, das seine technischen Aufga-
ben in zufrieden stellender Weise ausiiben kann;

b) Zugang zu geeigneten und hinreichenden Einrichtungen und Ausristungen ha-
ben;

c) in unabhangiger Art und Weise arbeiten und frei von Einflissen sein, die sie dar-
an hindern konnten;
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d) geschaftliche Verschwiegenheit lUber die unternehmerischen und eigentums-
rechtlich geschitzten Tatigkeiten des Herstellers und anderer Stellen bewahren;

e) eine klare Trennung zwischen den eigentlichen Aufgaben als Inspektionsstelle
und den damit nicht zusammenhangenden Aufgaben ziehen;

f)  ein dokumentiertes Qualitatssicherungssystem betreiben;

g) sicherstellen, dass die in der entsprechenden Druckgefalnorm und im RID/ADR
festgelegten Prufungen und Kontrollen durchgefuhrt werden, und

h) ein wirksames und geeignetes Berichts- und Aufzeichnungssystem in Uberein-
stimmung mit Absatz 6.2.2.5.6 unterhalten.

Um die Ubereinstimmung mit der entsprechenden DruckgefaRnorm sicherzustellen,
muss die Inspektionsstelle Baumusterzulassungen, Prifungen und Kontrollen der
DruckgefalRproduktion durchfihren und Bescheinigungen ausstellen (siehe Absatze
6.2.2.5.4 und 6.2.2.5.5).

Hersteller

Der Hersteller muss

a) ein dokumentiertes Qualitatssicherungssystem gemal Absatz 6.2.2.5.3 betrei-
ben;

b) Bauartzulassungen gemaR Absatz 6.2.2.5.4 beantragen;

c) eine Inspektionsstelle aus dem von der zustandigen Behorde des Zulassungs-
landes aufgestellten Verzeichnis der zugelassenen Inspektionsstellen auswahlen
und

d) Aufzeichnungen gemal Absatz 6.2.2.5.6 aufbewahren.

Priiflabor

Das Priflabor muss

a) Uber genlgend, in einer Organisationsstruktur eingebundenes Personal mit aus-
reichender Kompetenz und Erfahrung verfligen und

b) Uber geeignete und hinreichende Einrichtungen und Ausristungen verfligen, um
die in der Herstellungsnorm vorgeschriebenen Prufungen zur Zufriedenheit der
Inspektionsstelle durchzufiihren.

Qualitatssicherungssystem des Herstellers

Das Qualitatssicherungssystem muss alle Elemente, Anforderungen und Vorschriften
umfassen, die vom Hersteller ibernommen werden. Es muss auf eine systematische
und ordentliche Weise in Form schriftlich niedergelegter Grundsatze, Verfahren und
Anweisungen dokumentiert werden.

Der Inhalt muss insbesondere geeignete Beschreibungen umfassen Uber:

a) die Organisationsstruktur und Verantwortlichkeiten des Personals hinsichtlich der
Auslegung und der Produktqualitat;



6.2.2.5.3.2

6.2.2.5.3.3

6.2.2.5.4

6.2.2.5.4.1

b) die bei der Auslegung der Druckgefae verwendeten Techniken, Prozesse und
Verfahren fur die Auslegungskontrolle und —Uberprifung;

c) die entsprechenden Anweisungen, die fur die Herstellung der Druckgefalle, die
Qualitatskontrolle, die Qualitatssicherheit und die Arbeitsablaufe verwendet wer-
den;

d) Qualitdtsaufzeichnungen, wie Kontrollberichte, Priif- und Kalibrierungsdaten;

e) Nachprifungen des Managements als Folge der Uberpriifungen gemaR Absatz
6.2.2.5.3.2, um die erfolgreiche Wirkungsweise des Qualitatssicherungssystem
sicherzustellen;

f) das Verfahren, das die Art und Weise der Erfillung von Kundenanforderungen
beschreibt;

g) das Verfahren fiir die Kontrolle der Dokumente und deren Uberarbeitung;

h) die Mittel fir die Kontrolle nicht konformer DruckgefalRe, von Zukaufteilen, Zwi-
schenprodukten und Fertigteilen und

i)  Schulungsprogramme und Qualifizierungsverfahren fur das entsprechende Per-
sonal.

Uberpriifung des Qualitatssicherungssystems

Das Qualitatssicherungssystem ist erstmalig zu bewerten, um festzustellen, ob es die
Anforderungen des Absatzes 6.2.2.5.3.1 zur Zufriedenheit der zustandigen Behorde
erfullt.

Der Hersteller ist Uber die Ergebnisse der Ub_erprijfung in Kenntnis zu setzen. Die Mit-
teilung muss die Schlussfolgerungen der Uberprifung und eventuell erforderliche
Korrekturmaf3nahmen umfassen.

Wiederkehrende Uberpriifungen sind zur Zufriedenheit der zustandigen Behérde
durchzufuhren, um sicherzustellen, dass der Hersteller das Qualitatssicherungssys-
tem aufrecht erhalt und anwendet. Berichte tiber die wiederkehrenden Uberpriifungen
sind dem Hersteller zur Verfigung zu stellen.

Aufrechterhaltung des Qualitatssicherungssystems

Der Hersteller muss das Qualitatssicherungssystem in der zugelassenen Form so
aufrecht erhalten, dass es geeignet und effizient bleibt. Der Hersteller hat die zustan-
dige Behdrde, die das Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, Uber beabsichtigte
Anderungen in Kenntnis zu setzen. Die vorgeschlagenen Anderungen sind zu bewer-
ten, um festzustellen, ob das geanderte Qualitatssicherungssystem die Anforderun-
gen des Absatzes 6.2.2.5.3.1 weiterhin erfillt.

Zulassungsverfahren

Erstmalige Baumusterzulassung

Die erstmalige Baumusterzulassung muss aus einer Zulassung des Qualitatssiche-
rungssystems des Herstellers und einer Zulassung der Auslegung des herzustellen-
den DruckgefalRes bestehen. Ein Antrag fur eine erstmalige Baumusterzulassung

muss den Anforderungen der Absatze 6.2.2.5.4.2 bis 6.2.2.5.4.6 und 6.2.2.5.4.9 ent-
sprechen.
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6.2.2.5.4.2 Ein Hersteller, der beabsichtigt, DruckgefaRe in Ubereinstimmung mit einer Druckge-
faknorm und in Ubereinstimmung mit dem RID/ADR herzustellen, muss eine Bau-
musterzulassungsbescheinigung beantragen, erlangen und aufbewahren, die von der
zustandigen Behorde des Zulassungslandes fir mindestens ein DruckgefaRbaumus-
ter nach dem in Absatz 6.2.2.5.4.9 angegebenen Verfahren ausgestellt wird. Diese
Bescheinigung muss der zustéandigen Behoérde des Verwendungslandes auf Anfrage
vorgelegt werden.

6.2.2.5.4.3

6.2.2.5.4.4

6.2.2.5.4.5
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Fir jede Produktionsstatte ist ein Antrag zu stellen, der Folgendes umfassen muss:

den Namen und die offizielle Adresse des Herstellers und, falls der Antrag durch
einen bevollmachtigten Vertreter vorgelegt wird, dessen Name und Adresse;

die Adresse der Produktionsstatte (sofern von der oben genannten abweichend);

den Namen und den Titel der flir das Qualitatssicherungssystem verantwortli-
chen Person(en);

die Bezeichnung des Druckgefales und der entsprechenden Druckgefalinorm;

Einzelheiten einer eventuellen Ablehnung der Zulassung eines ahnlichen Antrags
durch eine andere zustandige Behérde,

den Namen der Inspektionsstelle fur die Baumusterzulassung;

Dokumentation Uber die Produktionsstatte, wie unter Absatz 6.2.2.5.3.1 beschrie-
ben, und

die fur die Baumusterzulassung erforderliche technische Dokumentation, durch
die die Uberprifung der Konformitat der DruckgefaRe mit den Vorschriften der
entsprechenden Auslegungsnorm fiir DruckgefaBe ermoéglicht wird. Die techni-
sche Dokumentation muss die Auslegung und das Herstellungsverfahren abde-
cken und, sofern dies flr die Bewertung erforderlich ist, mindestens Folgendes
umfassen:

(i) Norm fur die Auslegung des Druckgefél3es sowie Zeichnungen Uber die Aus-
legung und die Herstellung, aus denen, soweit vorhanden, Einzelteile und
Baueinheiten hervorgehen;

(i) fur das Verstandnis der Zeichnungen und der fir das Druckgefall vorgese-
henen Verwendung notwendige Beschreibungen und Erlauterungen;

(iii) ein Verzeichnis von Normen, die fir die vollstandige Festlegung des Herstel-
lungsverfahrens notwendig sind;

(iv) Auslegungsberechnungen und Werkstoffspezifikationen und
(v) Prufberichte der Baumusterzulassung, in denen die Ergebnisse der geman

Absatz 6.2.2.5.4.9 durchgefihrten Untersuchungen und Prifungen be-
schrieben sind.

Es ist eine erste Uberpriifung gemaR Absatz 6.2.2.5.3.2 zur Zufriedenheit der zustan-
digen Behérde durchzufiihren.

Wird dem Hersteller die Zulassung versagt, muss die zustandige Behodrde schriftliche
detaillierte Griinde fiir eine derartige Ablehnung vorlegen.



6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

6.2.2.5.4.9

Nach der Zulassung sind der zustandigen Behérde Anderungen an Informationen, die
bezlglich der erstmaligen Zulassung gemafl Absatz 6.2.2.5.4.3 mitgeteilt wurden,
vorzulegen.

Nachfolgende Baumusterzulassungen

Ein Antrag fur eine nachfolgende Baumusterzulassung muss den Anforderungen der
Absatze 6.2.2.5.4.8 und 6.2.2.5.4.9 entsprechen, vorausgesetzt, der Hersteller ist in
Besitz einer erstmaligen Baumusterzulassung. In diesem Fall muss das Qualitatssi-
cherungssystem des Herstellers gemal Absatz 6.2.2.5.3 wahrend der erstmaligen
Baumusterzulassung zugelassen worden und fur das neue Baumuster anwendbar
sein.

Der Antrag muss umfassen:

a) den Namen und die Adresse des Herstellers und, falls der Antrag durch einen
autorisierten Vertreter vorgelegt wird, dessen Name und Adresse;

b) Einzelheiten einer eventuellen Ablehnung der Zulassung eines ahnlichen Antrags
durch eine andere zustandige Behérde;

c) Nachweis, dass die erstmalige Baumusterzulassung erteilt worden ist, und
d) diein Absatz 6.2.2.5.4.3 h) beschriebene technische Dokumentation.
Verfahren fiir die Baumusterzulassung

Die Inspektionsstelle muss

a) die technische Dokumentation prifen, um festzustellen, ob

(i) das Baumuster mit den anwendbaren Vorschriften der Norm Ubereinstimmt
und

(i) die Prototyp-Charge in Ubereinstimmung mit der technischen Dokumentation
hergestellt worden ist und fir das Baumuster reprasentativ ist;

b) dberprifen, ob die Produktionskontrollen nach den Vorschriften des Absatzes
6.2.2.5.5 durchgefuhrt worden sind;

c) DruckgefalRe aus einer Prototyp-Produktionscharge auswahlen und die fir die
Baumusterzulassung erforderlichen Prifungen dieser Druckgefalie beaufsichti-
gen,

d) die in der DruckgefalBnorm festgelegten Untersuchungen und Prifungen durch-
fuhren oder durchgefiihrt haben, um zu bestimmen, ob

(i) die Norm angewendet und erfillt worden ist und

(i) die vom Hersteller angewendeten Verfahren die Anforderungen der Norm er-
fullen, und

e) sicherstellen, dass die verschiedenen Baumusteruntersuchungen und —prifun-
gen korrekt und fachkundig durchgeflihrt werden.
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6.2.2.5.4.10

6.2.2.5.4.11

6.2.2.5.5
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Nachdem die Prototypprifung mit zufrieden stellenden Ergebnissen durchgefiihrt
worden ist und alle anwendbaren Anforderungen des Absatzes 6.2.2.5.4 erfillt wor-
den sind, ist eine Baumusterzulassungsbescheinigung auszustellen, die den Namen
und die Adresse des Herstellers, die Ergebnisse und Schlussfolgerungen der Unter-
suchung und die notwenigen Erkennungsmerkmale des Baumusters umfassen muss.

Wird dem Hersteller eine Baumusterzulassung versagt, muss die zustandige Behorde
schriftliche detaillierte Grinde fur eine derartige Ablehnung vorlegen.

Anderungen an zugelassenen Baumustern
Der Hersteller muss

a) entweder die ausstellende zustandige Behorde uber Anderungen des zugelasse-
nen Baumusters, sofern diese Anderungen nach den Definitionen der Druckge-
faknorm keine neue Auslegung darstellen, in Kenntnis setzen,

b) oder eine nachfolgende Baumusterzulassung anfordern, sofern diese Anderun-
gen gemal der anwendbaren DruckgefalRnorm eine neue Auslegung darstellen.
Diese Erganzungszulassung ist in Form eines Nachtrags zur urspringlichen
Baumusterzulassungsbescheinigung auszustellen.

Die zustandige Behorde muss den anderen zustandigen Behorden Informationen
Uber die Baumusterzulassung, Anderungen der Zulassung und zurickgezogene Zu-
lassungen auf Anfrage mitteilen.

Produktionskontrolle und —bescheinigung
Allgemeine Vorschriften

Die Kontrolle und Bescheinigung jedes Druckgefalles ist von einer Inspektionsstelle
oder deren Vertreter durchzufihren. Die vom Hersteller fur die Kontrolle und Prifun-
gen wahrend der Produktion ausgewahlte Inspektionsstelle darf von der fur die Bau-
musterzulassungsprifung herangezogenen Inspektionsstelle abweichen.

Sofern zur Zufriedenheit der Inspektionsstelle nachgewiesen werden kann, dass der
Hersteller Gber geschulte und fachkundige, vom Herstellungsprozess unabhangige
Kontrolleure verfugt, darf die Kontrolle durch diese Kontrolleure durchgefiinrt werden.
In diesem Fall muss der Hersteller Aufzeichnungen ber die Schulung der Kontrolleu-
re aufbewahren.

Die Inspektionsstelle muss Uberpriifen, dass die Kontrollen des Herstellers und die an
den DruckgefalRen vorgenommenen Prifungen vollstandig der Norm und den Vor-
schriften des RID/ADR entsprechen. Sollte in Verbindung mit dieser Kontrolle und
Prifung eine Nichtlibereinstimmung festgestellt werden, kann die Erlaubnis, Kontrol-
len von Kontrolleuren des Herstellers durchzufiihren, zuriickgezogen werden.

Der Hersteller muss nach der Zulassung durch die Inspektionsstelle eine Erklarung
Uber die Konformitat mit dem bescheinigten Baumuster abgeben. Die Anbringung der
Zertifizierungskennzeichnung auf dem Druckgefal® gilt als Erklarung, dass das
Druckgefald den anwendbaren Druckgefaflnormen und den Anforderungen dieses
Konformitatsbewertungssystems und des RID/ADR entspricht. Auf jedem zugelasse-
nen Druckgefal® muss die Inspektionsstelle oder der von der Inspektionsstelle dazu
beauftragte Hersteller die DruckgefalRzulassungskennzeichnung und das registrierte
Kennzeichen der Inspektionsstelle anbringen.



6.2.2.5.6

6.2.2.6

6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2

6.2.2.6.2.3

Vor dem Beflllen der Druckgefale ist eine von der Inspektionsstelle und dem Her-
steller unterzeichnete Ubereinstimmungsbescheinigung auszustellen.

Aufzeichnungen

Aufzeichnungen Uber die Baumusterzulassung und die Ubereinstimmungsbescheini-
gung sind vom Hersteller und der Inspektionsstelle mindestens 20 Jahre aufzubewah-
ren.

Zulassungssystem fir die wiederkehrende Kontrolle und Prifung von Druckge-
faRen

Begriffsbestimmung
Fir Zwecke dieses Unterabschnitts versteht man unter:

Zulassungssystem: Ein System fir die Zulassung einer Stelle, welche die wiederkeh-
rende Kontrolle und Prifung von DruckgefalRen durchfiihrt (nachstehend «Stelle flir
die wiederkehrende Kontrolle und Prifung» genannt), durch die zustandige Behorde,
einschliellich der Zulassung des Qualitatssicherungssystems dieser Stelle.

Allgemeine Vorschriften
Zustindige Behorde

Die zustandige Behodrde hat ein Zulassungssystem aufzustellen, um sicherzustellen,
dass die wiederkehrende Kontrolle und Priifung von Druckgefalen den Vorschriften
des RID/ADR entspricht. In den Fallen, in denen die zustandige Behorde, welche eine
Stelle fiir die wiederkehrende Kontrolle und Priifung von Druckgefalien zulasst, nicht
die zustandige Behdérde des Staates ist, welche den Hersteller des Druckgefales zu-
lasst, muss das Kennzeichen des Zulassungsstaates flr die wiederkehrende Kontrol-
le und Prifung in der Kennzeichnung von DruckgefalRen (siehe Unterabschnitt
6.2.2.7) angegeben werden.

Die zustandige Behorde des Zulassungsstaates fir die wiederkehrende Kontrolle und
Prifung muss auf Anfrage den Nachweis fiir die Ubereinstimmung mit diesem Zulas-
sungssystem, einschliel3lich der Aufzeichnungen der wiederkehrenden Kontrolle und
Prifung, der zustandigen Behorde im Verwendungsland zur Verfugung stellen.

Die zustandige Behdrde des Zulassungsstaates kann die Zulassungsbescheinigung
gemal Absatz 6.2.2.6.4.1 auf Nachweis der Nichtlibereinstimmung mit dem Zulas-
sungssystem zurlckziehen.

Die zustandige Behoérde darf ihre Aufgaben in diesem Zulassungssystem ganz oder
teilweise delegieren.

Die zustandige Behdrde muss sicherstellen, dass ein aktuelles Verzeichnis der zuge-
lassenen Stellen flr die wiederkehrende Kontrolle und Prifung und ihrer Kennzei-
chen verfugbar ist.
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6.2.2.6.2.4

6.2.2.6.3

6.2.2.6.3.1
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Stellen fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung

Die Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung muss von der zustandigen
Behorde zugelassen sein und muss;

a) Uber in einer Organisationsstruktur eingebundenes, geeignetes, geschultes,
kompetentes und erfahrenes Personal verfiigen, das seine technischen Aufga-
ben in zufrieden stellender Weise ausiben kann;

b) Zugang zu geeigneten und hinreichenden Einrichtungen und Ausristungen ha-
ben;

c) in unabhangiger Art und Weise arbeiten und frei von Einfliissen sein, die sie dar-
an hindern konnten;

d) geschaftliche Verschwiegenheit bewahren;
e) eine klare Trennung zwischen den eigentlichen Aufgaben der Stelle fiir die wie-
derkehrende Kontrolle und Prifung und den damit nicht zusammenhangenden

Aufgaben ziehen;

f) ein dokumentiertes Qualitatssicherungssystem gemafR Absatz 6.2.2.6.3 betrei-
ben;

g) eine Zulassung gemal Absatz 6.2.2.6.4 beantragen;

h) sicherstellen, dass die wiederkehrenden Kontrollen und Prifungen in Uberein-
stimmung mit Absatz 6.2.2.6.5 durchgefiihrt werden, und

i) ein wirksames und geeignetes Berichts- und Aufzeichnungssystem in Uberein-
stimmung mit Absatz 6.2.2.6.6 unterhalten.

Qualitatssicherungssystem und Uberpriifung der Stelle fiir die wiederkehrende
Kontrolle und Priifung

Qualitéitssicherungssystem\

Das Qualitatssicherungssystem muss alle Elemente, Anforderungen und Vorschriften
umfassen, die von der Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung Uber-
nommen werden. Es muss auf eine systematische und ordentliche Weise in Form
schriftlich niedergelegter Grundsatze, Verfahren und Anweisungen dokumentiert wer-
den.

Das Qualitatssicherungssystem muss umfassen:
a) eine Beschreibung der Organisationsstruktur und der Verantwortlichkeiten;

b) die entsprechenden Anweisungen, die fir die Kontrolle und Prifung, die Quali-
tatskontrolle, die Qualitatssicherheit und die Arbeitsabldufe verwendet werden;

c) Qualitdtsaufzeichnungen, wie Kontrollberichte, Prif- und Kalibrierungsdaten und
Nachweise;

d) Nachprifungen des Managements als Folge der Uberpriifungen gemaR Absatz
6.2.2.6.3.2, um die erfolgreiche Wirkungsweise des Qualitatssicherungssystem
sicherzustellen;



6.2.2.6.3.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

6.2.2.6.4.2

e) ein Verfahren fiir die Kontrolle der Dokumente und deren Uberarbeitung;
f)  ein Mittel fir die Kontrolle nicht konformer Druckgefa’e und

g) Schulungsprogramme und Qualifizierungsverfahren fir das entsprechende Per-
sonal.

Uberpriifung

Die Stelle fiir die wiederkehrende Kontrolle und Prifung ist zu tberprifen, um festzu-
stellen, ob sie die Anforderungen des RID/ADR zur Zufriedenheit der zustandigen
Behorde erflllt.

Eine Uberpriifung ist als Teil des erstmaligen Zulassungsverfahrens (siehe Absatz
6.2.2.6.4.3) durchzuflhren. Eine Uberpriifung kann als Teil des Verfahrens fiir die
Anderung der Zulassung (siehe Absatz 6.2.2.6.4.6) erforderlich sein.

Wiederkehrende Uberpriifungen sind zur Zufriedenheit der zustdndigen Behérde
durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Stelle fir die wiederkehrende Kontrolle
und Prifung den Vorschriften des RID/ADR weiterhin entspricht.

Die Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung ist Uber die Ergebnisse der
Uberprifung in Kenntnis zu setzen. Die Mitteilung muss die Schlussfolgerungen der
Uberprifung und eventuell erforderliche KorrekturmafRnahmen umfassen.

Aufrechterhaltung des Qualititssicherungssystems

Die Stelle flr die wiederkehrende Kontrolle und Prifung muss das Qualitatssiche-
rungssystem in der zugelassenen Form so aufrechterhalten, dass es geeignet und ef-
fizient bleibt.

Die Stelle fir die wiederkehrende Kontrolle und Prifung hat die zustandige Behdrde,
die das Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, (iber beabsichtigte Anderungen in
Ubereinstimmung mit dem Verfahren fir die Anderung einer Zulassung gemafi Ab-
satz 6.2.2.6.4.6 in Kenntnis zu setzen.

Zulassungsverfahren fiir Stellen fiir die wiederkehrende Kontrolle und Priifung
Erstmalige Zulassung

Eine Stellq, die beabsichtigt, wiederkehrende Kontrollen und Koqtrollen von Druckge-
falen in Ubereinstimmung mit einer Druckgefanorm und in Ubereinstimmung mit
dem RID/ADR durchzufiihren, muss eine Zulassungsbescheinigung beantragen, er-

langen und aufbewahren, die von der zustandigen Behdrde ausgestellt wird.

Diese Bescheinigung muss der zustandigen Behorde eines Verwendungslandes auf
Anfrage vorgelegt werden.

Fir jede Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung ist ein Antrag zu stellen,
der Folgendes umfassen muss:|

a) den Namen und die Adresse der Stelle flr die wiederkehrende Kontrolle und Pri-
fung und, falls der Antrag durch einen bevollmachtigten Vertreter vorgelegt wird,
dessen Name und Adresse;

b) die Adresse jeder Einrichtung, welche wiederkehrende Kontrollen und Prifungen
durchflhrt;
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6.2.2.6.4.3

6.2.2.6.4.4

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7
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c) den Namen und den Titel der fir das Qualitatssicherungssystem verantwortli-
chen Person(en);

d) die Bezeichnung der DruckgefalRe, der Prifmethoden fiir die wiederkehrende
Kontrolle und Prufung und der entsprechenden Druckgefallnormen, die im Quali-
tatssicherungssystem berlcksichtigt wird;

e) Dokumentation Uber jede Einrichtung, die Ausristung und das in Absatz
6.2.2.6.3.1 beschriebene Qualitatssicherungssystem;

f)  die Qualifizierungs- und Schulungsaufzeichnungen des Personals fir die wieder-
kehrende Kontrolle und Prifung und

g) Einzelheiten einer eventuellen Ablehnung der Zulassung eines ahnlichen Antrags
durch eine andere zustandige Behérde.

Die zustandige Behorde muss:

a) die Dokumentation untersuchen, um festzustellen, ob die Verfahren in Uberein-
stimmung mit den Vorschriften der entsprechenden Druckgefalinormen und des
RID/ADR sind, und

b) eine Uberprifung in Ubereinstimmung mit Absatz 6.2.2.6.3.2 durchfiihren, um
festzustellen, ob die Kontrollen und Prifungen nach den Vorschriften der ent-
sprechenden Druckgefanormen und des RID/ADR zur Zufriedenheit der zu-
standigen Behorde durchgefihrt werden.

Nach der Durchfiihrung der Uberpriifung mit zufrieden stellenden Ergebnissen und
der Erflllung aller Vorschriften des Absatzes 6.2.2.6.4 ist eine Zulassungsbescheini-
gung auszustellen. Sie muss den Namen der Stelle fUr die wiederkehrende Kontrolle
und Prifung, das eingetragene Kennzeichen, die Adresse jeder Einrichtung und die
notwendigen Daten flr den Nachweis ihrer zugelassenen Téatigkeiten (z.B. Bezeich-
nung der DruckgefalRe, Prifverfahren fiir die wiederkehrende Kontrolle und Prifung
und Druckgefal®normen) umfassen.

Wird der Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung die Zulassung versagt,
muss die zustandige Behoérde schriftliche detaillierte Griinde fir eine derartige Ableh-
nung vorlegen|

Anderungen an Zulassungen fiir Stellen fiir die wiederkehrende Kontrolle und
Priifung

Nach der Zulassung muss die Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung
die ausstellende zustandige Behérde Uber alle Anderungen an den Informationen, die
gemal Absatz 6.2.2.6.4.2 im Rahmen der erstmaligen Zulassung unterbreitet wur-
den, in Kenntnis setzen.

Diese Anderungen sind zu bewerten, um festzustellen, ob die Vorschriften der ent-
sprechenden DruckgefalRnormen und des RID/ADR erfiillt werden. Eine Uberpriifung
gemal Absatz 6.2.2.6.3.2 kann vorgeschrieben werden. Die zustandige Behérde
muss diese Anderungen schriftlich genehmigen oder ablehnen; soweit notwendig ist
eine geanderte Zulassungsbescheinigung auszustellen.

Die zustandige Behorde muss den anderen zustandigen Behorden Informationen
Uber die erstmalige Zulassung, Anderungen der Zulassung und zurlickgezogene Zu-
lassungen auf Anfrage mitteilen.|



6.2.2.6.5

6.2.2.6.6

6.2.2.7

6.2.2.7.1

Wiederkehrende Kontrolle und Priifung sowie Bescheinigung

Die Anbringung der Kennzeichnung flr die wiederkehrende Kontrolle und Priifung an
einem Druckgefal® gilt als Erklarung, dass das Druckgefal® den anwendbaren Druck-
gefalBnormen und den Vorschriften des RID/ADR entspricht. Die Stelle fiir die wieder-
kehrende Kontrolle und Prifung muss die Kennzeichnung fur die wiederkehrende
Kontrolle und Prifung einschlieBlich ihres eingetragenen Kennzeichens an jedem zu-
gelassenen Druckgefal® anbringen (siehe Unterabschnitt 6.2.2.7.6).

Bevor das Druckgefaly beflllt wird, muss von der Stelle flr die wiederkehrende Kon-
trolle und Prifung ein Dokument ausgestellt werden, mit dem bestatigt wird, dass das
Druckgefald der wiederkehrenden Kontrolle und Prifung unterzogen worden ist.

Aufzeichnungen

Die Stelle fur die wiederkehrende Kontrolle und Priifung muss die Aufzeichnungen
Uber die Kontrollen und Prifungen an Druckgefal’en (unabhangig davon, ob sie er-
folgreich oder nicht erfolgreich verlaufen sind) einschliel3lich des Standortes der Priif-
einrichtung mindestens 15 Jahre aufbewahren.

Der Eigentumer eines DruckgefalRes muss bis zur nachsten wiederkehrenden Kon-
trolle und Prifung eine identische Aufzeichnung aufbewahren, es sei denn das
Druckgefald wird dauerhaft aufler Dienst gestellt.

Kennzeichnung von nachfiillbaren UN-DruckgefiRen

Nachflllbare UN-Druckgefal®e sind deutlich und lesbar mit Zertifizierungskennzei-
chen, betrieblichen Kennzeichen und Herstellungskennzeichen zu versehen. Diese
Kennzeichen missen auf dem Druckgefal® dauerhaft angebracht sein (z.B. gepragt,
graviert oder geatzt). Die Kennzeichen mussen auf der Schulter, dem oberen Ende
oder dem Hals des DruckgefafRes oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestandteil
des Druckgefalles (z.B. angeschweildter Kragen oder an der duferen Ummantelung
eines verschlossenen Kryo-Behalters angeschweildte korrosionsbestandige Platte)
erscheinen. Mit Ausnahme des UN-Verpackungssymbols betragt die MindestgroRie
der Kennzeichen 5 mm fir Druckgefalle mit einem Durchmesser von mindestens
140 mm und 2,5 mm fur Druckgefalle mit einem Durchmesser von weniger als
140 mm. Die Mindestgrofie des UN-Verpackungssymbols betragt 10 mm fir Druckge-
falle mit einem Durchmesser von mindestens 140 mm und 5 mm fur Druckgefale mit
einem Durchmesser von weniger als 140 mm.

Folgende Zertifizierungskennzeichen sind anzubringen:

a) das UN-Symbol der Vereinten Nationen flir Verpackungen @

Dieses Symbol darf nur auf Druckgefallen angebracht werden, die den Vorschrif-
ten des RID/ADR flr UN-Druckgefalie entsprechen;

b) die fir die Auslegung, den Bau und die Prifung verwendete technische Norm
(z.B. 1SO 9809-1);

c) der (die) Buchstaben fiir die Angabe des Zulassungslandes, angegeben durch
das Unterscheidungszeichen fir Kraftfahrzeuge im internationalen Verkehr;

Der Begriff "Zulassungsland" erfordert eine Klarstellung; siehe Absatz 11 des Berichts der Arbeits-

gruppe.
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d)

das Unterscheidungszeichen oder der Stempel der Inspektionsstelle, das bei der
zustandigen Behorde des Landes, in dem die Kennzeichnung zugelassen wurde,
registriert ist;

Anmerkung: Im Rahmen der Einarbeitung der TPED-Richtlinie muss diese Vorschrift in Abschnitt
6.2.3 klargestellt werden.

6.2.2.7.2
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e)

das Datum der erstmaligen Kontrolle durch Angabe des Jahres (vier Ziffern), ge-
folgt von der Angabe des Monats (zwei Ziffern) und getrennt durch einen
Schragstrich (d.h. «/»).

Folgende betriebliche Kennzeichen sind anzubringen:

f)

s))

)

k)

der Prifdruck in bar, dem die Buchstaben «PH» vorangestellt und die Buchsta-
ben «BAR» hinzugefligt werden;

die Masse des leeren Druckgefalies einschlielich aller dauerhaft angebrachter
Bestandteile (z.B. Halsring, Fuldring, usw.) in Kilogramm, der die Buchstaben
«KG» hinzugefiigt werden. Diese Masse die Masse des Ventils, der Ventilkappe
oder des Ventilschutzes, einer eventuellen Beschichtung oder des pordsen Stof-
fes flr Acetylen nicht enthalten. Die Masse ist in drei signifikanten Ziffern, aufge-
rundet auf die letzte Stelle, auszudricken. Bei Flaschen mit einer Masse von we-
niger als 1 kg, ist die Masse in zwei signifikanten Ziffern, aufgerundet auf die letz-
te Stelle, auszudricken. Bei Druckgefalien fur UN 1001 Acetylen, geldst, und UN
3374 Acetylen, l6sungsmittelfrei, muss mindestens eine Nachkommastelle und
bei DruckgefalRen mit einer leeren Masse von weniger als 1 kg mindestens zwei
Nachkommastellen angegeben werden;

die garantierte Mindestwanddicke des DruckgefalRes in Millimetern, der die
Buchstaben «MM» hinzugefligt werden. Dieses Kennzeichen ist nicht erforderlich
fur Druckgefalle mit einem Fassungsraum von hochstens 1 Liter, flr Flaschen
aus Verbundwerkstoffen oder fur verschlossene Kryo-Behélter;

bei Druckgefalen fur verdichtete Gase, UN 1001 Acetylen, geldst, und UN 3374
Acetylen, |6sungsmittelfrei, der Betriebsdruck in bar, dem die Buchstaben «PW»
vorangestellt werden; bei verschlossenen Kryo-Behaltern, der héchstzulassige
Betriebsdruck, dem die Buchstaben «MAWP» vorangestellt werden;

bei DruckgefalRen fir verflissigte und tiefgekuhlt verflissigte Gase der Fas-
sungsraum in Liter, der in drei signifikanten Ziffern, abgerundet auf die letzte
Stelle, ausgedriickt ist und dem der Buchstabe «L» hinzugefligt wird. Ist der Wert
fur den minimalen oder nominalen Fassungsraum eine ganze Zahl, dirfen die
Nachkommastellen vernachlassigt werden;

bei DruckgefalRen fir UN 1001 Acetylen, geldst, die Gesamtmasse des leeren
Druckgefalies, der wahrend der Befullung nicht entfernten Ausristungs- und Zu-
behorteile, einer eventuellen Beschichtung, des portsen Stoffes, des Lésungs-
mittels und des Sattigungsgases, die in zwei signifikanten Ziffern, abgerundet auf
die letzte Stelle, ausgedrickt ist und der die Buchstaben «KG» hinzugefugt wer-
den. Es muss mindestens eine Nachkommastelle angegeben werden. Bei
Druckgefalien mit einer Gesamtmasse von weniger als 1 kg muss die Gesamt-
masse in zwei signifikanten Ziffern, abgerundet auf die letzte Stelle, angegeben
werden;

bei Druckgefaen flir UN 3374 Acetylen, 16sungsmittelfrei, die Gesamtmasse des
leeren DruckgefalRes, der wahrend der Beflllung nicht entfernten Ausristungs-
und Zubehorteile, einer eventuellen Beschichtung und des pordsen Stoffes, die in




zwei signifikanten Ziffern, abgerundet auf die letzte Stelle, ausgedriickt ist und
der die Buchstaben «KG» hinzugefiigt werden. Es muss mindestens eine Nach-
kommastelle angegeben werden. Bei Druckgefallen mit einer Gesamtmasse von
weniger als 1 kg muss die Gesamtmasse in zwei signifikanten Ziffern, abgerun-

det auf die letzte Stelle, angegeben werden;

6.2.2.7.3 Folgende Herstellungskennzeichen sind anzubringen:

m) ldentifikation des Flaschengewindes (z.B. 25E). Dieses Kennzeichen ist nicht er-

forderlich fiir verschlossene Kryo-Behalter;

n) das von der zustandigen Behorde registrierte Kennzeichen des Herstellers. Ist
das Herstellungsland mit dem Zulassungsland nicht identisch, ist (sind) dem
Kennzeichen des Herstellers der (die) Buchstabe(n) fir die Angabe des Herstel-
lungslandes, angegeben durch das Unterscheidungszeichen fiur Kraftfahrzeuge
im internationalen Verkehr, voranzustellen. Das Kennzeichen des Landes und
das Kennzeichen des Herstellers sind durch eine Leerstelle oder einen Schrag-

strich zu trennen;

Im Rahmen der Einarbeitung der TPED-Richtlinie muss dieser Text klargestellt werden.

0) die vom Hersteller zugeordnete Seriennummer;

p) bei Druckgefalen aus Stahl und Druckgefal’en aus Verbundwerkstoff mit Stahl-
auskleidung, die fir die Beférderung von Gasen mit einer Gefahr der Wasser-
stoffversprédung vorgesehen sind, der Buchstabe «H», der die Vertraglichkeit

des Stahls angibt (siehe ISO-Norm 11114-1:1997).

6.2.2.7.4 Die oben aufgefiihrten Kennzeichen sind in drei Gruppen anzuordnen.

— Die Herstellungskennzeichen bilden die oberste Gruppe und mussen in der in

Absatz 6.2.2.7.3 angegebenen Reihenfolge nacheinander erscheinen.

— Die betrieblichen Kennzeichen des Absatzes 6.2.2.7.2 bilden die mittlere Gruppe,
wobei dem Prifdruck f) unmittelbar der Betriebsdruck i), sofern dieser vorge-

schrieben ist, vorangestellt ist.

— Die Zertifizierungskennzeichen bilden die unterste Gruppe und missen in der in

Absatz 6.2.2.7.1 angegebenen Reihenfolge erscheinen.

Nachstehend ist ein Beispiel flir die an einer Flasche angebrachten Kennzeichen

dargestellt:

n) 0) P)
D MF 765432 H

f) 9) )

PW200 PH300BAR 62,1KG 50L

a) b) c) d)

@ 1ISO 9809-1 F IB

Die Ziffern des Jahrs und des Monats werden symbolisch dargestellt, um spatere Anpassungen zu

vermeiden.
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6.2.2.7.5 Andere Kennzeichen in anderen Bereichen als der Seitenwand sind zugelassen, vor-
ausgesetzt, sie sind in Bereichen mit niedrigen Spannungen angebracht und haben
keine Grélke und Tiefe, die zu schadlichen Spannungskonzentrationen fiihren. Bei
verschlossenen Kryo-Behaltern dirfen solche Kennzeichen auf einer getrennten Plat-
te angegeben sein, die an der aulleren Ummantelung angebracht ist. Solche Kenn-
zeichen durfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch stehen.

6.2.2.7.6 Zusatzlich zu den vorausgehenden Kennzeichen muss jedes nachfiillbare Druckge-
far, das die Vorschriften fur die wiederkehrende Kontrolle und Prifung des Unterab-
schnitts 6.2.2.4 erflllt, mit Kennzeichen versehen sein, die folgende Angaben enthal-
ten:

a) der (die) Buchstabe(n) des Unterscheidungszeichens des Staates, der die Stelle,
welche die wiederkehrende Kontrolle und Prifung durchfiihrt, zugelassen hat.
Dieses Kennzeichen ist nicht erforderlich, wenn die Stelle von der zustandigen
Behorde des Staates zugelassen wurde, in dem die Zulassung der Herstellung
erfolgt ist;

Bei der Einarbeitung der TPED-Richtlinie kdnnte im Abschnitt 6.2.3 klargestellt werden, dass fur
Flaschen mit m-Kennzeichnung eine Kennzeichnung mit dem Unterscheidungszeichen des Staa-
tes nicht erforderlich ist.

b) das eingetragene Zeichen der von der zustandigen Behdrde fir die Durchfihrung
von wiederkehrenden Kontrollen und Prifungen zugelassenen Stelle;

c) das Datum der wiederkehrenden Kontrolle und Prifung durch Angabe des Jah-
res (zwei Ziffern), gefolgt von der Angabe des Monats (zwei Ziffern) und getrennt
durch einen Schragstrich (d.h. «/»). Fur die Angabe des Jahres dirfen auch vier
Ziffern verwendet werden.

Die oben angegebenen Kennzeichen mussen nacheinander in der angegebenen
Reihenfolge erscheinen.

Die Reihenfolge weicht von der TPED-Richtlinie ab; bei der Einarbeitung der TPED-Richtlinie klar-
zustellen.

6.2.2.7.7 Bei Acetylen-Flaschen darf mit Zustimmung der zustandigen Behdrde das Datum der
zuletzt durchgeflhrten wiederkehrenden Kontrolle und der Stempel der Stelle, welche
die wiederkehrende Kontrolle und Prifung durchfiihrt, auf einem Ring eingraviert
sein, der durch das Ventil an der Flasche befestigt ist. Der Ring muss so gestaltet
sein, dass er nur durch Demontage des Ventils von der Flasche entfernt werden
kann.

6.2.2.8 Kennzeichnung von nicht nachfiillbaren UN-DruckgefalRen

Nicht nachfillbare UN-Druckgefae sind deutlich und lesbar mit Zertifizierungskenn-
zeichen und spezifischen Kennzeichen fir Gase und Druckgefalle zu versehen. Die-
se Kennzeichen missen auf dem Druckgefal® dauerhaft angebracht sein (z.B. mit
Schablone beschriftet, gepragt, graviert oder geatzt). Die Kennzeichen missen, wenn
sie nicht mittels Schablone angebracht sind, auf der Schulter, dem oberen Ende oder
dem Hals des Druckgefalles oder auf einem dauerhaft angebrachten Bestandteil des
Druckgefalies (z.B. angeschweildter Kragen) erscheinen. Mit Ausnahme des UN-
Verpackungssymbols und der Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» betrégt die Min-
destgréRe der Kennzeichen 5 mm fur DruckgefalRe mit einem Durchmesser von min-
destens 140 mm und 2,5 mm fir Druckgefalle mit einem Durchmesser von weniger
als 140 mm. Die MindestgréolRe des UN-Verpackungssymbols betragt 10 mm fir
Druckgefalie mit einem Durchmesser von mindestens 140 mm und 5 mm fiir Druck-
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6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.3

6.2.3.1

6.2.3.1.1

6.2.3.1.2

gefalle mit einem Durchmesser von weniger als 140 mm. Die Mindestgrofie flr die
Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» betragt 5 mm.

Die in den Absatzen 6.2.2.7.1 bis 6.2.2.7.3 aufgefuhrten Kennzeichen mit Ausnahme
von g), h) und m) sind anzubringen. Die Seriennummer o) darf durch die Chargen-
nummer ersetzt werden. Zuséatzlich ist die Beschriftung «NICHT NACHFULLEN» mit
einer Buchstabenhdhe von mindestens 5 mm vorgeschrieben.

Es gelten die Vorschriften des Absatzes 6.2.2.7 4.

Bem. Wegen der Grofde von nicht nachfullbaren Druckgefalien darf diese Kenn-
zeichnung durch einen Zettel ersetzt werden.

Andere Kennzeichen sind zugelassen, vorausgesetzt, sie sind in Bereichen mit nied-
rigen Spannungen mit Ausnahme der Seitenwand angebracht und haben keine Gro-
Re und Tiefe, die zu schadlichen Spannungskonzentrationen fuhren. Solche Kennzei-
chen dirfen zu den vorgeschriebenen Kennzeichen nicht in Widerspruch stehen.

Vorschriften fur DruckgefaBe, die keine UN-DruckgefaBe sind
Auslegung und Bau

Druckgefalle und ihre Verschlusse, die nicht nach den Vorschriften des Abschnittes
6.2.2 ausgelegt, gebaut, geprift und zugelassen sind, missen nach den allgemeinen
Vorschriften des Abschnittes 6.2.1 in der durch die Vorschriften dieses Abschnittes
und des Abschnittes 6.2.4 oder 6.2.5 gednderten Fassung ausgelegt, gebaut, gepruft
und zugelassen sein.

Die Wanddicke ist-nermalerweise_in allen mdglichen Fallen durch Berechnung, ver-
bunden, soweit erforderlich, mit einer experimentellen Spannungsanalyse, zu ermit-
teln. Andernfalls darf Die-die Wanddicke darf-auch auf experimentellem Wege be-
stimmt werden.

Bei der Auslegung der Aulienwand und der tragenden Teile sind geeignete Berech-
nungen anzustellen, um die Sicherheit der DruckgefalRe zu gewahrleisten.

Die fur die Druckfestigkeit mindestens erforderliche Wanddicke muss berechnet wer-
den, insbesondere unter Beachtung:

— der Berechnungsdriicke, die nicht niedriger als der Prifdruck sein dirfen,
— der Berechnungstemperaturen, die eine angemessene Sicherheitsspanne bieten,

— der Hoéchstspannungen und der Spitzenspannungskonzentrationen, falls erfor-
derlich,

— der mit den Werkstoffeigenschaften zusammenhangenden Faktoren.

Die Arbeitsgruppe hat sich fir die Klarstellung ausgesprochen, dass die Berechnung die bevorzug-
te Methode darstellt.

6.2.3.1.3

6.2.3.1.4

Fir geschweildte Druckgefalle dirfen nur Metalle schweillbarer Qualitat verwendet
werden, fur die ein ausreichender Wert der Kerbschlagzahigkeit bei einer Umge-
bungstemperatur von — 20 °C gewahrleistet werden kann.|

Bei Kryo-Behéltern muss die gemall Absatz 6.2.1.1.8.1 nachzuweisende Kerbschlag-
zahigkeit nach den Verfahren des Unterabschnitts 6.8.5.3 geprift werden.
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Im Rahmen der Einarbeitung der TPED-Richtlinie wird die Arbeitsgruppe die Aufnahme einer be-
sonderen Bestimmung vorschlagen, um den Vertragsparteien derjenigen Staaten / Mitgliedstaaten
mit sehr niedrigen Wintertemperaturen die Moéglichkeit einzurdumen, niedrigere Umgebungstempe-
raturen festzulegen, wie dies durch Artikel 7 der TPED-Richtlinie ermdéglicht wird.

6.2.3.2

6.2.3.3

6.2.3.3.1

6.2.3.3.2

6.2.3.3.2

(bleibt offen)
Bedienungsausriistung

Die Bedienungsausristung muss den Vorschriften des Unterabschnittes 6.2.1.3 ent-
sprechen.

Offnungen

Druckfasser dirfen mit Offnungen fiir das Befiillen und Entleeren sowie mit weiteren
Offnungen firr Flllstandsanzeige, Druckanzeige oder Entlastungseinrichtungen aus-
gestattet sein. Die Anzahl der Offnungen ist gering zu halten, um einen sicheren Be-
trieb zu gewahrleisten. Druckfasser dirfen auch mit einer Inspektionséffnung verse-
hen sein, die mit einem wirksamen Verschluss verschlossen sein muss.

Ausriistung

a) Wenn die Flaschen mit einer Einrichtung versehen sind, die ein Rollen der Fla-
schen verhindert, darf diese nicht mit der Schutzkappe verbunden sein.

b) Rollbare Druckfasser mussen mit Rollreifen oder einem anderen Schutz verse-
hen sein, der Schaden beim Rollen vermeidet (z.B. auf die AuRlenseite des
Druckgefalies aufgesprihter korrosionsfester Metallbelag).

dc) Flaschenbindel mussen mit geeigneten Einrichtungen fur eine sichere Handha-
bung und Beforderung versehen sein. Das Sammelrohr muss mindestens den-
selben Prifdruck wie die Flaschen aufweisen. Das Sammelrohr und das Haupt-
ventil missen so angebracht sein, dass sie gegen Beschadigungen geschitzt
sind.

EIGA wird einen zusatzlichen Text fur die UN-Modellvorschriften vorschlagen, um die Anforderun-
gen des zweiten und dritten Satzes abzudecken.

6.2.3.4

6.2.3.4.1

6.2.3.5

6.2.3.5.1
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ed) Wenn Fillstandsanzeige, Druckanzeige oder Entlastungseinrichtungen ange-
bracht sind, sind diese in gleicher Weise zu schitzen, wie dies fir Ventile in Un-
terabschnitt 4.1.6.8 vorgeschrieben ist.

Erstmalige Kontrolle und\ Priifung
Neue Druckgeféafe sind in Ubereinstimmung mit den Vorschriften des Unterabschnit-

tes 6.2.1.4 wahrend und nach der Herstellung Prifungen und Kontrollen zu unterzie-
hen; ausgenommen davon ist der Absatz 6.2.1.4.1 g), der wie folgt zu ersetzen ist:

g) eine Flussigkeitsdruckprobe. Die Druckgefalte missen ohne bleibende Verfor-
mung oder Risse dem Prifdruck standhalten;

Wiederkehrende Kontrolle und Priifung

Die wiederkehrende Kontrolle und Priifung muss in Ubereinstimmung mit den Vor-
schriften des Absatzes 6.2.1.5.1 erfolgen.




Bem.-3: Mit Zustimmung einer von der zustandigen Behorde des Zulassungslan-
des? anerkannten-Prif-—und-Zertifizierungsstelle-darf die Flissigkeitsdruck-
probe fir Flaschen aus geschweildtem Stahl fir Gase der UN-Nummer
1965 Kohlenwasserstoffgas, Gemisch, verflissigt, n.a.g. mit einem Fas-
sungsraum von weniger als 6,5 Litern durch eine andere Prifung ersetzt
werden, die ein gleichwertiges Sicherheitsniveau gewahrleistet.

6.2.3.5.2 Abweichend-von-Absatz6-2.1-6-1-d)-sind—~Verschlossene Kryo-Druckbehalter mis-

sen von einer von der zustandigen Behorde zugelassenen Stelle innerhalb der in Un-
terabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 203 festgelegten Fristen wiederkeh-
renden Kontrollen und Prifung unterzogen werden, um den aufderen Zustand sowie

einer Dichtheitsprifung [bei 90 % des hochsten Betriebsdrucks] unterzogen werden.
Die Dichtheitsprufung ist mit dem im Druckgefal® enthaltenen Gas oder mit einem i-
nerten Gas vorzunehmen. Die Kontrolle erfolgt entweder am Manometer oder durch
eine Vakuummessung. Die Warmeisolierung braucht dabei nicht entfernt zu werden.

Der oben aufgefiihrte Text ist aus Absatz 6.2.1.6.3 RID/ADR entnommen. Die in Absatz 6.2.1.5.1
(der UN-Modellvorschriften) beschriebene Stelle fir die wiederkehrende Priifung wird jedoch neu
eingefiihrt. Die Bem. ist aus Absatz 6.2.1.6.1 RID/ADR entnommen.

In Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 203 (9) ist eine Folgednderung erforderlich:
Der Verweis auf Unterabschnitt 6.2.1.6 muss geandert werden in Absatz 6.2.3.5.2.

Die Gemeinsame Tagung wird um Prifung gebeten, ob der Text in eckigen Klammern angenom-
men werden kann. Der vorgeschlagene Wert fur den bei der Dichtheitsprifung anzuwendenden
Druck stimmt mit den Vorschriften des Absatzes 6.8.3.4.9 Uberein.

6.2.3.6 Zulassung von Druckgefafen

Dieser Abschnitt wird im Rahmen der Einarbeitung der TPED-Richtlinie Uberpruft.

6.2.3.6.1 Fir DruckgefalBe, deren Produkt aus Prifdruck und Fassungsraum mehr als
150 MPallliter (1500 bar(Liter) betragt, ist anhand einer der folgenden Methoden der
Nachweis Uber die Einhaltung der fur die Klasse 2 geltenden anwendbaren Vorschrif-
ten zu erbringen:

a) Die DruckgefalRe mussen einzeln von einer von der zustandigen Behorde des
Zulassungslandes? anerkannten Prif-—undZertifizierungsstellelnspektionsstelle
auf Grundlage der technischen Dokumentation und einer Erklarung des Herstel-
lers Uber die Einhaltung der fir die Klasse 2 geltenden anwendbaren Vorschriften
untersucht, geprift und zugelassen sein.

Die technische Dokumentation muss sowohl vollstdndige Einzelangaben Uber
Auslegung und Konstruktion als auch eine vollstdndige Dokumentation Gber Her-
stellung und Prifung enthalten; oder

b) die Konstruktion der Druckgefalle muss auf Grundlage der technischen Doku-
mentation von einer von der zustandigen Behorde des Zulassungslandes? aner-

kannten Prif—und-ZertifizierungsstelleInspektionsstelle hinsichtlich ihrer Uberein-

2 |st das Zulassungsland kein Mitgliedstaat des COTIF oder keine Vertragspartei des
ADR / keine Vertragspartei des ADR die zustandige Behdrde eines Mitgliedstaates
des COTIF oder einer Vertragspartei des ADR / einer Vertragspartei des ADR.
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6.2.3.6.2
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stimmung mit den fiir die Klasse 2 geltenden anwendbaren Vorschriften gepruft
und zugelassen sein.

Darlber hinaus missen die DruckgefaRe nach einem umfassenden Qualitatssi-
cherungsprogramm flir Auslegung, Herstellung, Endkontrolle und Priifung ausge-
legt, hergestellt und geprift sein. Das Qualitatssicherungsprogramm muss die
Ubereinstimmung der DruckgefaRe mit den fiir die Klasse 2 geltenden anwend-
baren Vorschriften gewahrleisten und von einer von der zustandigen Behorde

des Zulassungslandes? anerkannten Prof—und-—Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle zugelassen und Uberwacht werden; oder

das Baumuster der Druckgefa®e muss von einer von der zustandigen Behdérde
des Zulassungslandes? anerkannten Prof—und-Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle zugelassen sein. Alle Druckgefal’e dieses Musters missen nach einem
Qualitatssicherungsprogramm fur Produktion, Endkontrolle und Prifung, das von
einer von der zustandigen Behdrde des Zulassungslandes? anerkannten Prif-

und-—Zertifizierungsstellelnspektionsstelle zugelassen und Uberwacht sein muss,
hergestellt und gepruft sein; oder

das Baumuster der Druckgefal®e muss von einer von der zustandigen Behdérde
des Zulassungslandes? anerkannten Prof—und-Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle zugelassen sein. Alle Druckgeféale dieses Musters mussen unter der Auf-
sicht der von der zustandigen Behorde des Zulassungslandes? anerkannten
Prif—und-Zertifizierungsstelielnspektionsstelle auf Grundlage einer Erklarung des
Herstellers auf Ubereinstimmung mit dem zugelassenen Baumuster und auf Ein-
haltung der fiir die Klasse 2 geltenden anwendbaren Vorschriften gepriift sein.

Fir DruckgefalRe, deren Produkt aus Prifdruck und Fassungsraum mehr als
30 MPalliter (300 barfliter) und hochstens 150 MPallliter (1500 bar(Liter) betragt, ist
anhand einer der unter Absatz 6-2.1-4-16.2.3.6.1 beschriebenen oder einer der fol-
genden Methoden der Nachweis uber die Einhaltung der fur die Klasse 2 geltenden
anwendbaren Vorschriften zu erbringen:

a)

Die DruckgefalRe missen nach einem umfassenden Qualitatssicherungssystem
fur Auslegung, Herstellung, Endkontrolle und Prifung, das von einer von der zu-
standigen Behorde des Zulassungslandes? anerkannten Prif-—und—Zertifizie-
rungsstellelnspektionsstelle zugelassen und Uberwacht sein muss, ausgelegt,
hergestellt und geprift sein; oder

das Baumuster der Druckgefa®e muss von einer von der zustandigen Behdérde
des Zulassungslandes? anerkannten Prif-—und-Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle zugelassen sein. Die Ubereinstimmung aller DruckgefaRe mit dem zuge-
lassenen Baumuster muss vom Hersteller auf Grundlage seines Qualitatssiche-
rungssystems fir die Endkontrolle und die Priifung der Druckgefalle, das von ei-
ner von der zustandigen Behorde des Zulassungslandes? anerkannten Prif—und
Zertifizierungsstelelnspektionsstelle zugelassen und Gberwacht ist, schriftlich er-
klart sein; oder

das Baumuster der Druckgefa®e muss von einer von der zustandigen Behdrde
des Zulassungslandes? anerkannten Prif—und-Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle zugelassen sein. Die Ubereinstimmung aller DruckgefaRe mit dem zuge-
lassenen Baumuster muss vom Hersteller schriftlich erklart und alle Druckgefalle
dieses Musters missen unter der Aufsicht einer von der zustandigen Behdrde

des Zulassungslandes? anerkannten Prif—und-Zertifizierungsstellelnspektions-
stelle gepriift sein|



6.2.3.6.3

6.2.3.6.4

6.2.3.7

6.2.3.7.1

6.2.3.8

6.2.3.8.1

Far DruckgefélRe, deren Produkt aus Prifdruck und Fassungsraum hdchstens
30 MPalliter (300 barfliiter) betragt, ist anhand einer der unter den Absatzen
6:2-444und-6-2.1-4-26.2.3.6.1 und 6.2.3.6.2 beschriebenen oder einer der folgen-
den Methoden der Nachweis Uber die Einhaltung der fur die Klasse 2 geltenden an-
wendbaren Vorschriften zu erbringen:

a) Die Ubereinstimmung aller DruckgefaBe mit einem Baumuster, das in techni-
schen Unterlagen vollsténdig spezifiziert ist, muss vom Hersteller schriftlich er-
klart und alle DruckgefaRe dieses Musters missen unter der Aufsicht einer von
der zustandigen Behorde des Zulassungslandes? anerkannten Prif-—und-Zertifi-

zierungsstellelnspektionsstelle geprift sein; oder

b) das Baumuster der Druckgefalle muss von einer von der zustandigen Behorde
des Zulassungslandes? anerkannten InspektionsstellePridi-—und—Zertifizierungs-
stelle zugelassen sein. Die Ubereinstimmung aller DruckgefaRe mit dem zuge-
lassenen Baumuster muss vom Hersteller schriftlich erklart und alle DruckgefalRe
dieses Musters missen einzeln gepruft sein.\

Die Anforderungen der Absatze 6-2-4-4-1-bis 6-2.1-4-36.2.3.6.1 bis 6.2.3.6.3 gelten

a) hinsichtlich der in den Absatzen 6-2-4-4-4-und-6-2.44-26.2.3.6.1 und 6.2.3.6.2
angefuhrten Qualitatssicherungssysteme als erfullt, wenn diese der jeweils zu-
treffenden Europaischen Norm der Reihe EN ISO 9000 entsprechen,

b) in ihrer Gesamtheit als erfillt, wenn die entsprechenden Konformitatsbewer-
tungsverfahren gemaf der Richtlinie des Rates 99/36/EG® wie folgt Anwendung
finden:

(i) fir die in Absatz 6:24-4-146.2.3.6.1 angeflhrten DruckgefaRe sind dies die
Module G, H1, B in Verbindung mit D oder B in Verbindung mit F,

(i) fur die in Absatz 6-2-1-4-26.2.3.6.2 angefuhrten Druckgefale sind dies die
Module H, B in Verbindung mit E, B in Verbindung mit C1, B1 in Verbindung
mit F oder B1 in Verbindung mit D,

(i) fur die in Absatz 6-2-1-4-36.2.3.6.3 angefuhrten Druckgefale sind dies die
Module A1, D1 oder E1|

Anforderungen an Hersteller

(bleibt offen) [zur mdglichen Aufnahme von Vorschriften aus der TPED-Richtlinie]
Anforderungen an Inspektionsstellen

Diese Anforderungen an Inspektionsstellen gemall Unterabschnitt 6.2.1.8 gelten als

erfullt, wenn die Stellen auf Grund eines Akkreditierungsverfahrens gemaf der je-
weils zutreffenden Europaischen Norm der Reihe EN 45000 zugelassen worden sind.

Siehe unter Absatz 13 b) des Berichts der Arbeitsgruppe.

3 Richtlinie des Rates 99/36/EG Uber ortsbewegliche Druckbehalter, veroffentlicht im

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 138 vom 1. Juni 1999.

33




6.2.3.9

6.2.3.9.1

6.2.3.9.2

6.2.3.9.3

6.2.3.9.4

Kennzeichnung von nachfillbaren DruckgefaBen

Die Kennzeichnungen muissen mit der Ausnahme, dass das in Absatz 6.2.2.7.1 a)
festgelegte Verpackungssymbol der Vereinten Nationen nicht angebracht werden
darf, dem Unterabschnitt 6.2.2.7 entsprechen.

Die in den Absatzen 6.2.2.7.2 g) und h) und 6.2.2.7.3 m) festgelegten Kennzeichen
sind fir Druckgefale mit UN 1965 Kohlenwasserstoffgas, Gemisch, verflissigt, n.a.g.
nicht erforderlich.

Bei der Kennzeichnung mit dem Datum gemal Absatz 6.2.2.7.6 c) braucht fir Gase,
bei denen die Frist zwischen den wiederkehrenden Prufungen 10 Jahre oder mehr
betragt (siehe Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisungen P 200 und P 203),
der Monat nicht angegeben zu werden.

Mit Zustimmung der zustandigen Behorde darf das Datum der zuletzt durchgeflihrten
wiederkehrenden Kontrolle und der Stempel des Sachverstandigen auf einem Ring
aus geeignetem Werkstoff eingraviert sein, der durch den Einbau des Ventils an der
Flasche befestigt wird und der nur durch Demontage des Ventils von der Flasche ent-
fernt werden kann.

Diese letzten drei Absatze geben die Entscheidungen der Gemeinsamen Tagung im Marz 2005
wieder und stellen Anpassungen des Textes in Unterabschnitt 6.2.1.7 RID/ADR dar.

6.2.3.10

6.2.3.10.1

6.2.4

Kennzeichnung von nicht nachfiillbaren Druckgefalen

Die Kennzeichnungen mussen mit der Ausnahme, dass das in Absatz 6.2.2.7.1 a)

festgelegte Verpackungssymbol der Vereinten Nationen nicht angebracht werden
darf, dem Unterabschnitt 6.2.2.8 entsprechen.

Vorschriften fiir in Ubereinstimmung mit Normen ausgelegte, gebaute und ge-
priifte DruckgefaRe, die keine UN-Druckgefale sind

Die Anforderungen der Abschnitte 6.2.1_und 6.2.3 gelten bei Anwendung der jeweili-
gen nachstehenden Norm als erfillt:

Bem. 1. Die in Abschnitt 6.2.2 aufgefiihrten Normen dirfen ebenfalls verwendet
werden, vorausgesetzt, die allgemeinen Vorschriften des Abschnittes 6.2.3
werden ebenfalls erfillt.

Bem. 1 stellt einen Vorschlag der Arbeitsgruppe dar, jedoch sollte die Arbeitsgruppe Normen der
Gemeinsamen Tagung Uber die Annahme dieser Bem. entscheiden und die im Bericht unter Ab-
satz 13 c) aufgefihrten Probleme |6sen.

34

2. Personen oder Organe, die in den Normen als Verantwortliche gemaR
RID‘/ADR ausgewiesen sind, mussen die Vorschriften des RID/ADR einhal-
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Referenz

Titel des Dokuments

anwendbar fiir
Unterabschnitte /
Absatze

fiir Werkstoffe
EN 1797:2001 Kryo-Behalter — Vertraglichkeit von Gas/ 6.2.1.2

Werkstoffen
ENISO 11114- Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertraglich- |6.2.1.2
1:1997 keit von Werkstoffen fur Gasflaschen und

Ventile mit den in Berihrung kommenden

Gasen — Teil 1: Metallene Werkstoffe
ENISO 11114- Ortsbewegliche Gasflaschen — Vertraglich- |6.2.1.2
2:2000 keit von Werkstoffen fur Gasflaschen und

Ventile mit den in Berihrung kommenden

Gasen — Teil 2: Nichtmetallene Werkstoffe
fiir die Auslegung und den Bau
Anlage | Teile 1 Richtlinie des Rates der Europaischen Ge- |6.2.3.1 und
bis 3 der Richtlinie | meinschaften vom 17. September 1984 zur |[6.2.3.46:2.44und
des Rates Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit- | 6-2-4-5
84/525/EWG gliedstaaten (der Europaischen Gemein-

schaften) Uber nahtlose Gasflaschen aus

Stahl, veroéffentlicht im Amtsblatt der Europa-

ischen Gemeinschaften Nr. L 300 vom

19.11.1984.
Anlage | Teile 1 Richtlinie des Rates der Europaischen Ge- |6.2.3.1 und
bis 3 der Richtlinie | meinschaften vom 17. September 1984 zur |[6.2.3.46:2.44und
des Rates Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit- | 6-2-4-5
84/526/EWG gliedstaaten (der Europaischen Gemein-

schaften) Uber nahtlose Gasflaschen aus

unlegiertem Aluminium und Aluminiumlegie-

rungen, veroffentlicht im Amtsblatt der Euro-

paischen Gemeinschaften Nr. L 300 vom

19.11.1984.
Anlage | Teile 1 Richtlinie des Rates der Europaischen Ge- |6.2.3.1 und
bis 3 der Richtlinie | meinschaften vom 17. September 1984 zur |[6.2.3.46.2.44und
des Rates Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit- | 6245
84/527/EWG gliedstaaten (der Europaischen Gemein-

schaften) tber geschweilte Gasflaschen
aus unlegiertem Stahl, veroffentlicht im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
Nr. L 300 vom 19.11.1984.

Anmerkung zur Information der Gemeinsamen Tagung: Siehe Absatz 12 des Berichts
der Arbeitsgruppe bezliglich der Zukunft der oben genannten Richtlinien.

EN 1442:1998

Ortsbewegliche wiederbefillbare geschweil3-
te Flaschen aus Stahl fir Flissiggas (LPG) —
Gestaltung und Konstruktion

6.2.3.1 und
6.2.3.46-21+ 1 und

EN 1964-1:1999

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung
und Konstruktion von nahtlosen wiederbe-

6.2.3.1 und
6.2.3.462 44 und
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Referenz

Titel des Dokuments

anwendbar fir
Unterabschnitte /
Abséatze

fullbaren ortsbeweglichen Gasflaschen aus
Stahl mit einem Fassungsraum von 0,5 Liter
bis einschlief3lich 150 Liter — Teil 1: Nahtlose
Flaschen aus Stahl mit einem Rm-Wert we-
niger als 1100 MPa

EN 1975:1999 +

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung

6.2.3.1 und

A1:2003 und Konstruktion von wiederbefillbaren 6.2.3.46-:24+4und
ortsbeweglichen nahtlosen Gasflaschen aus |6-24-5
Aluminium und Aluminiumlegierung mit ei-
nem Fassungsraum von 0,5 | bis einschliel3-
lich 150 |
EN ISO Ortsbewegliche Gasflaschen — Nahtlose 6.2.3.1 und
11120:1999 wiederbeflllbare Grofl¥flaschen aus Stahl fir |6.2.3.46-244-und

den Transport verdichteter Gase mit einem
Fassungsraum zwischen 150 | und 3000 | —
Gestaltung, Konstruktion und Priufung

EN 1964-3:2000

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung
und Konstruktion von nahtlosen wiederbe-
fullbaren ortsbeweglichen Gasflaschen aus
Stahl mit einem Fassungsvermdogen von

0,5 Liter bis einschlie3lich 150 Liter — Teil 3:
Nahtlose Flaschen aus nichtrostendem Stahl
mit einem Rm-Wert von weniger als

1100 MPa

6.2.3.1 und
6.2.3.46:2 44 und

EN 12862:2000

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung
und Konstruktion von wiederbeflllbaren
ortsbeweglichen geschweilten Gasflaschen
aus Aluminiumlegierung

6.2.3.1 und
6.2.3.46-:21+ 4 und

EN 1251-2:2000

Kryo-Behalter — Ortsbewegliche, vakuumiso-
lierte Behalter mit einem Fassungsraum von
nicht mehr als 1000 Liter — Teil 2: Bemes-
sung, Herstellung und Prifung

6.2.3.1 und
6.2.3.46-24+ 4 und

EN 12257:2002

Ortsbewegliche Gasflaschen — Nahtlose
umfangsgewickelte Flaschen aus Verbund-
werkstoffen

6.2.3.1 und
6.2.3.46:2 44 und

EN 12807:2001
(ausgenommen
Anlage A)

Ortsbewegliche, wiederbeflllbare, hartgel6-
tete Flaschen aus Stahl fir Fllssiggas (LPG)
— Konstruktion und Herstellung

6.2.3.1 und
6.2.3.46-24+4und

EN 1964-2:2001

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung
und Konstruktion von nahtlosen wiederbe-
fullbaren ortsbeweglichen Gasflaschen aus
Stahl mit einem Fassungsraum von 0,5 Liter
bis einschlief3lich 150 Liter — Teil 2: Nahtlose
Flaschen aus Stahl mit einem Rm-Wert von
1100 MPa und dariber

6.2.3.1 und
6.2.3.46-21+ 1 und

EN 13293:2002

Ortsbewegliche Gasflaschen — Gestaltung

6.2.3.1 und




Referenz

Titel des Dokuments

anwendbar fir
Unterabschnitte /
Abséatze

und Konstruktion von wiederbeflllbaren
ortsbeweglichen Gasflaschen aus nahtlosem
normalgeglihtem Kohlenstoff-Mangan-Stahl
mit einem Fassungsraum bis einschlieRlich
0,5 Liter fur verdichtete, verflissigte und
unter Druck geloste Gase und bis einschliel3-
lich 1 Liter fir Kohlendioxid

6.2.3.46:2 44 und

EN 13322-1:2003

Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederbefiill-
bare geschweilte Flaschen aus Stahl; Ges-
taltung und Konstruktion — Teil 1: Ge-
schweildt, aus Stahl

6.2.3.1 und
6.2.3.46:2 44 und

EN 13322-2:2003

Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederbefiill-
bare geschweilte Flaschen aus nichtrosten-
dem Stahl; Gestaltung und Konstruktion —
Teil 2: Geschweildt, aus nichtrostendem
Stahl

6.2.3.1 und
6.2.3.46-21+ 4 und

EN 12245:2002

Ortsbewegliche Gasflaschen — Vollumwickel-
te Flaschen aus Verbundwerkstoffen

6.2.3.1 und
6.2.3.46:2 44 und

EN 12205:2001

Ortsbewegliche Gasflaschen — Metallische
Einwegflaschen

und-6.2.1.76.2.3.1,
6.2.3.4 und 6.2.3.9

EN 13110:2002 Ortsveranderliche, wiederbefillbare ge- 6.2.3.1,6.2.34
schweilte Flaschen aus Aluminium fir Flis- [und 6.2.3.96.214;
siggas (LPG) — Gestaltung und Konstruktion |6-2-4-5-und-6-21-7

EN 14427:2004 Ortsbewegliche wiederbefullbare vollumwi- |6.2.3.1,6.2.3.4
ckelte Flaschen aus Verbundwerkstoff fur und 6.2.3.96. 214
Flussiggas (LPG) — Gestaltung und Kon- 6.2.1.5und 6.2.1.7
struktion
Bem. Diese Norm gilt nur fur Flaschen, die

mit Druckentlastungseinrichtungen
ausgerustet sind.

EN 14208:2004 Ortsbewegliche Gasflaschen — Spezifikation |6.2.3.1, 6.2.3.4
fur geschweildte Druckfasser mit einem Fas- |und 6.2.3.96-2.4-4;
sungsraum bis zu 1000 Liter fir den Trans- |6-24-5-und-6-24-7
port von Gasen — Gestaltung und Konstruk-
tion

EN 14140:2003 Ortsbewegliche wiederbefillbare geschweilk- (6.2.3.1, 6.2.3.4
te Flaschen aus Stahl fur Flussiggas (LPG) — [ und 6.2.3.96-2.4-1-
Alternative Gestaltung und Konstruktion el e LT

EN 13769:2003 Ortsbewegliche Gasflaschen — Flaschen- 6.2.3.1,6.2.3.4
bindel — Konstruktion, Herstellung, Kenn- und 6.2.3.96.214;
zeichnung und Priifung el e

fiir Verschliisse
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Referenz Titel des Dokuments anwendbar fir
Unterabschnitte /
Absitze
EN Ortsbewegliche Gasflaschen — Gasflaschen- |6:2.4-46.2.3.1
849:1996/A2:2001 | ventile — Spezifikation und Typprifung
EN 13152:2001 Spezifikation und Prifung fur Flissiggas 6.2.3.16-24+4
(LPG) — Flaschenventile, selbstschlie3end
EN 13153:2001 Spezifikationen und Prufung fur Flussiggas |6.2.3.16-244
(LPG) — Flaschenventile, handbetatigt
fiir die wiederkehrende Kontrolle und Priifung
EN 1251-3:2000 | Kryo-Behalter — Ortsbewegliche, vakuumiso- |6-2-14.66.2.3.5
lierte Behalter mit einem Fassungsraum von
nicht mehr als 1000 Liter — Teil 3: Betriebs-
anforderungen
EN 1968:2002 Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkeh- |6.2.3.56.2.14-6
(ausgenommen rende Prifung von nahtlosen Gasflaschen
Anlage B) aus Stahl
EN 1802:2002 Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkeh- [6.2.3.56.2.4.6
(ausgenommen rende Prifung von nahtlosen Gasflaschen
Anlage B) aus Aluminiumlegierung
EN 12863:2002 Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkeh- [6.2.3.56.2.4.6
rende Prufung und Instandhaltung von Gas-
flaschen fiir geléstes Acetylen
Bem. Der in dieser Norm verwendete Begriff
«erstmalige Kontrolle» bedeutet «erste
wiederkehrende Kontrolle» nach der
endgultigen Zulassung einer neuen
Acetylen-Flasche.
EN 1803:2002 Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkeh- |6-2-14.66.2.3.5
(ausgenommen rende Prifung von geschweil3ten Gasfla-
Anlage B) schen aus Kohlenstoffstahl
ENISO Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederkeh- |6.2.4.66.2.3.5
11623:2002 (aus- |rende Prufung von Gasflaschen aus Ver-
genommen Ab- bundwerkstoffen
schnitt 4)
EN 14189:2003 Ortsbewegliche Gasflaschen — Prifung und |6-2-4.66.2.3.5

Wartung von Gasflaschenventilen zum Zeit-
punkt der wiederkehrenden Prufung von
Gasflaschen

Die folgende Norm sollte in die Tabelle des Unterabschnitts 4.1.6.14 verschoben werden, da sich
die Vorschriften nicht mehr in Abschnitt 6.2.1 befinden:

EN 1800:1998 /
AC:1999

Ortsbewegliche Gasflaschen — Acetylen-
Flaschen — Grundanforderungen und Defini-

tionen

624+124.1.6.2
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6.2.5

Vorschriften fiir nicht in Ubereinstimmung mit Normen ausgelegte, gebaute und
geprufte DruckgefaBe, die keine UN-DruckgefaBe sind

In_ Anbetracht des wissenschaftlichen und technischen Fortschritts missen Druckge-
fale und ihre Verschlisse, die nicht nach den in der Tabelle des Abschnittes 6.2.24
genannten Normen ausgelegt, gebaut und geprift sindwerden kdnnen, missen-nach
den Vorschriften eines technischen Regelwerks ausgelegt, gebaut und geprift sein,
das ein gleiches Sicherheitsniveau gewahrleistet und von der zustandigen Behorde
anerkannt ist. Die Vorschriften desr Abschnittes 6.2.1_und 6.2.3 und-sowie die folgen-
den Vorschriften missen jedoch erfillt sein.

Bem. In diesem Abschnitt gelten Verweise auf technische Normen in Abschnitt 6.2.1
als Verweise auf technische Regelwerke.

Die einflihrende Vorschrift wurde umformuliert, um klarzustellen, dass die aufgeflihrten Normen
immer anzuwenden sind, sofern dies maéglich ist, und Abschnitt 6.2.5 kein Hilfsmittel darstellt, neue
Ausrustungen weiterhin nach nationalen Normen zu bauen. Eventuell wird vom Vereinigten Kénig-
reich flr die Tagung der Arbeitsgruppe im Juli 2005 eine Erweiterung des Textes vorgeschlagen,
um diese Absicht zu verdeutlichen.

Es werden Ubergangsvorschriften benétigt, um Zeit fir den Ausstieg aus nicht aufgefiihrten Nor-
men, die denselben Anwendungsbereich wie aufgefihrte Normen haben, einzurdumen.

Die Bemerkung wird hinzugefugt, um Verweise auf Normen in den Absatzen 6.2.1.1.3, 6.2.1.2.2,
6.2.1.4.1, usw. abzudecken.

6.2.5.1

Werkstoffe

Die nachfolgenden Vorschriften enthalten Beispiele von Werkstoffen, die verwendet
werden dirfen, um den Anforderungen an die Werkstoffe gemall Unterabschnitt
6.2.1.2 zu genugen:

a) Kohlenstoffstahl fur verdichtete, verflissigte, tiefgekuhlt verflissigte oder geldste
Gase sowie fir Stoffe, die nicht unter die Klasse 2 fallen und in Unterabschnitt
4.1.4.1 Verpackungsanweisung P 200 Tabelle 3 aufgefuhrt sind;

b) legierter Stahl (Spezialstahl), Nickel und Nickellegierungen (z.B. Monel) fur ver-
dichtete, verflissigte, tiefgekuhlt verfliissigte oder geloste Gase sowie fir Stoffe,
die nicht unter die Klasse 2 fallen und in Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsan-
weisung P 200 Tabelle 3 aufgefiihrt sind;

c) Kupfer fur

(i) Gase der Klassifizierungscodes 1 A, 1 O, 1 F und 1 TF, wenn der Fulldruck,
bezogen auf 15 °C, 2 MPa (20 bar) nicht Ubersteigt;

(i) Gase des Klassifizierungscodes 2 A und aulRerdem fir UN 1033 Dimethyl-
ether, UN 1037 Ethylchlorid, UN 1063 Methylchlorid, UN 1079 Schwefeldi-
oxid, UN 1085 Vinylbromid, UN 1086 Vinylchlorid und UN 3300 Ethylenoxid
und Kohlendioxid, Gemisch, mit mehr als 87 % Ethylenoxid;

(iii) Gase der Klassifizierungscodes 3 A, 3 O und 3 F;

d) Aluminiumlegierung: siehe Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanweisung
P 200 (10) besondere Vorschrift a;
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6.2.5.2

6.2.5.2.1

6.2.5.3

6.2.5.4

e) Verbundwerkstoff flr verdichtete, verflissigte, tiefgekihlt verflissigte oder gelos-
te Gase;

f)  Kunststoff fur tiefgekihlt verflissigte Gase und

g) Glas fur Gase des Klassifizierungscodes 3 A, ausgenommen UN 2187 Kohlendi-
oxid, tiefgekuhlt, flissig oder Gemische mit Kohlendioxid, tiefgekuhlt, flissig so-
wie fir Gase des Klassifizierungscodes 3 O.

Bedienungsausriistung

Die Vorschriften des Absatzes 6.2.1.3.1 gelten als erfiillt, wenn der Berstdruck der

beschriebenen Bedienungsausrustung mindestens das 1,5fache des Prufdrucks des
DruckgefalRes betragt, an dem sie angebracht ist.

Flaschen, GroRflaschen, Druckfasser und Flaschenbiindel aus Metall\

Die Spannung des Metalls an der am starksten beanspruchten Stelle des Druckgefa-
Res darf beim Prifdruck 77 % der garantierten Mindeststreckgrenze (Re) nicht Uber-
schreiten.

Unter Streckgrenze ist die Spannung zu verstehen, bei der eine bleibende Dehnung
von 2 %o (d.h. 0,2 %) oder eine bleibende Dehnung von 1 % bei austenitischen Stah-
len zwischen den Messmarken des Probestabes erreicht wurde.

Bem. Fir Bleche ist die Zugprobe quer zur Walzrichtung zu entnehmen. Dehnung
nach Bruch wird an Probestaben mit kreisrundem Querschnitt bestimmt, wo-
bei die Messlange «l» zwischen den Messmarken gleich dem 5fachen Stab-
durchmesser «d» ist (I=5d); werden Probestabe mit eckigem Querschnitt ver-
wendet, so wird die Messlange | nach der Formel
1 =565 ,/F,

berechnet, wobei F, gleich dem urspriinglichen Querschnitt des Probestabes
ist.

Die Druckgefaf®e und ihre Verschliisse missen aus geeigneten Werkstoffen herge-
stellt sein, die bei Temperaturen zwischen — 20 °C und + 50 °C trennbruchsicher und
unempfindlich gegen Spannungsrisskorrosion sind.

Die Schweilverbindungen missen nach den Regeln der Technik ausgefiihrt sein und
volle Sicherheit bieten.

Zusatzliche Vorschriften fiir DruckgefidBe aus Aluminiumlegierungen fiir ver-
dichtete, verfliissigte, geléste Gase und nicht unter Druck stehende Gase, die
besonderen Vorschriften unterliegen (Gasproben), sowie fiir Gegenstande, die
Gas unter Druck enthalten, mit Ausnahme von Druckgaspackungen und Gefa-
Ren, klein, mit Gas (Gaspatronen)]

Der Europaische Verband der Hersteller von Gasflaschen (ECMA) wird einen aktualisierten Text
fur diesen Unterabschnitt betreffend Aluminiumlegierungen vorschlagen.
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6.2.5.4.1

Die Werkstoffe der Druckgefal’e aus Aluminiumlegierungen missen folgenden An-
forderungen geniigen:

A B C D

Zugfestigkeit Rm in MPa (= 49 -186 | 196 —372 | 196 — 372 | 343 — 490
N/mm2)

Streckgrenze Re in MPa (=
N/mm2)
(bleibende Dehnung A = 0,2 %) 10-167 | 59-314 [ 137 —-334 | 206 — 412

Dehnung nach Bruch (I = 5d) in % 12 -40 12 -30 12 -30 11-16

Faltbiegeprobe (Durchmesser des n=5 n=6 n=6 n=7
Biegestempels) (Rm=<98)| (Rms (Rm < (Rm <
d=nxe, n=06 325) 325) 392)
e = Probedicke (Rm > 98) n=7 n=7 n=38

(Rm > (Rm > (Rm >
325) 325) 392)

Aluminium Association Serien-
nummer a) 1000 5000 6000 2000

3  Sjehe Aluminium Standards and Data, 5. Ausgabe, Januar 1976, veroffentlicht
durch Aluminium Association, 750, 3rd Avenue, New York.

Die tatsachlichen Eigenschaften hangen von der Zusammensetzung der betreffenden
Legierung und auch von der endgultigen Verarbeitung des Druckgefalles ab; die
Wanddicke ist unabhangig von der verwendeten Legierung nach einer der folgenden
Formeln zu berechnen:

- Pmpa XD - Poar XD
e= er oder e= 20xRe
130 MPa 130 bar
wobei
e = Mindestwanddicke des Druckgefales in mm
Pupa = Prifdruck in MPa
Ppar = Prifdruck in bar
D = nomineller dulerer Durchmesser des Druckgefal’es in mm
Re = garantierte minimale 0,2 %ige Streckgrenze in MPa (N/mm?)
bedeuten.

Die in der Formel stehende garantierte minimale Streckgrenze (Re) darf unabhangig
von der verwendeten Legierung nicht groRer sein als das 0,85fache der garantierten
minimalen Zugfestigkeit (Rm).

Bem. 1. Die vorstehenden Eigenschaften stlitzen sich auf die bisherigen Erfahrun-
gen mit folgenden Druckgefalwerkstoffen:
Spalte A:  Aluminium, unlegiert, 99,5 % rein;
Spalte B:  Aluminium- und Magnesiumlegierungen;
Spalte C:  Aluminium-, Silicium- und Magnesiumlegierungen;
z.B. ISO/R209-Al-Si-Mg (Aluminium Association 6351);
Spalte D:  Aluminium-, Kupfer- und Magnesiumlegierungen.

2. Dehnung nach Bruch wird an Probestaben mit kreisrundem Querschnitt
bestimmt, wobei die Messlange «l» zwischen den Messmarken gleich dem
5fachen Stabdurchmesser «d» ist (I = 5d); werden Probestdbe mit recht-
eckigem Querschnitt verwendet, so wird die Messlange «I» nach der For-
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mel 1=565,[F, berechnet, wobei F, gleich dem urspriinglichen Querschnitt
des Probestabes ist.

3. a) Die Faltbiegeprobe (siehe Abbildung) ist an Proben, die als Ring mit ei-
ner Breite von 3e, jedoch nicht weniger als 25 mm, von dem Zylinder
abgeschnitten und in zwei gleiche Teile geteilt werden, durchzufiihren.
Die Proben dirfen nur an den Randern bearbeitet werden.

b) Die Faltbiegeprobe ist mit einem Biegestempel mit dem Durchmesser
(d) und zwei Rundstiitzen, die durch eine Entfernung von (d + 3e) von-
einander getrennt sind, durchzufiihren. Wahrend der Probe sind die In-
nenflachen nicht weiter voneinander entfernt als der Durchmesser des
Biegestempels.

c) Die Probe darf nicht reiRen, wenn sie um den Biegestempel gebogen
wird, bis die Innenflachen am Biegestempel anliegen.

d) Das Verhaltnis (n) zwischen dem Durchmesser des Biegestempels und
der Dicke der Probe muss den Werten in der Tabelle entsprechen.

\

N
\
VY
\

!
|
ll
|

Abbildung der Faltbiegeprobe
6.2.5.4.2 Ein geringerer Mindestwert der Dehnung ist zulassig, vorausgesetzt, durch ein zu-
satzliches, von der zustandigen Behorde des Herstellungslandes zugelassenes Prif-
verfahren wird nachgewiesen, dass die DruckgefalRe die gleiche Sicherheit fiir die Be-
férderung gewahrleisten wie Druckgefalie, die nach den Werten der Tabelle in Absatz
6.:2.3.2-16.2.5.4.1 gefertigt sind (siehe auch Norm EN 1975:1999 + A1:2003).
6.2.5.4.3 Die Mindestwanddicke der Druckgefale hat an der schwachsten Stelle zu betragen:
—  bei einem DruckgefaBdurchmesser unter 50 mm mindestens 1,5 mm,
—  bei einem DruckgefalRdurchmesser von 50 mm bis 150 mm mindestens 2 mm,

—  bei einem DruckgefalRdurchmesser von tiber 150 mm mindestens 3 mm.

6.2.3.2.4 Die Béden sind in Halbkugel-, elliptischer oder Korbbogenform auszufiihren; sie mis-
sen die gleiche Sicherheit gewahrleisten wie der DruckgefalRkorper.
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6.2.5.5

DruckgefaBe aus Verbundwerkstoffen

Flaschen, GroBfIaschen Druckfasser und Flaschenbundel aus Verbundwerkstoffen
mussen mi

\#epstaFkungsmateﬁaJ—ausgemstet—und—so gebaut sein, dass das Berstverhaltnls
(Berstdruck, dividiert durch Prifdruck) mindestens betragt:

— 1,67 bei ringverstarkten Druckgefalen

— 2,00 bei vollstandig umwickelten Druckgefallen.

Die Erlauterung wurde gestrichen, da sie nicht mehr notwendig ist und da Druckgefale aus Ver-
bundwerkstoffen ohne Zwischenlage ebenfalls erfasst werden.

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

Verschlossene Kryo-Behilter

Fir den Bau von verschlossenen Kryo-Behaltern fiir tiefgekuihlt verflissigte Gase gel-
ten folgende Vorschriften:

Werden nicht metallene Werkstoffe verwendet, so missen diese bei der niedrigsten
Betriebstemperatur des Druckgefalles und dessen Ausristungsteile unempfindlich
gegen Sprodbruch sein.

ventlle muissen so gebaut sein, dass sie auch bei |hrer niedrigsten Betriebstemperatur
einwandfrei funktionieren. Die sichere Funktionsweise bei dieser Temperatur ist durch
eine Prifung jedes einzelnen Ventils oder durch eine Prifung eines Ventilmusters
derselben Bauart festzustellen und zu prifen.

Der erste Satz wurde gestrichen, da diese Anforderung bereits durch die Absatze 6.2.1.3.6.4 und

6.2.1.3.6.5 abgedeckt wird.

6.2.5.6.3

6.2.6

Die Offnungen und die Sicherheitsventile der DruckgefalRe miissen so ausgelegt sein,
dass sie ein Herausspritzen der FlUssigkeit verhindern.

Allgemeine Vorschriften fiir Druckgaspackungen und GefiaBe, klein, mit Gas
(Gaspatronen)

[Text des bestehenden Abschnittes 6.2.4 RID/ADR mit angepasster Nummerierung einfugen.]
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Anhang

Nachfolgend ist der Text aus dem RID/ADR 2005 aufgefiihrt, der nicht in diesen Antrag Ubertragen
wurde und dessen Anforderungen nicht durch einen Text aus den UN-Modellvorschriften abge-
deckt werden. Die Grunde sind jeweils in den Kasten angegeben. Die Nummerierung der einzel-
nen Absatze bezieht sich auf das RID/ADR 2005.

6.2.1.1.1

Bei der Auslegung von Druckgefafien sind alle relevanten Faktoren zu bertcksichti-
gen, wie:

— innerer Druck,
— Umgebungs- und Betriebstemperaturen, auch wahrend der Beférderung,

— dynamische Beanspruchungen.

Diese Anforderung wird durch die Verpackungsanweisung P 200 und durch den neuen Abschnitt
6.2.1 abgedeckt.

Zu bertcksichtigende Werkstoffeigenschaften sind, soweit anwendbar:
—  Streckgrenze,

—  Zugdfestigkeit,

— zeitabhangige Festigkeit,

— Ermidungseigenschaften,

— Elastizitatsmodul,

— geeigneter Wert fir die Dehnung von Kunststoff,

—  Schlagfestigkeit,

—  Bruchzahigkeit.

Dieser Text wurde verworfen, da er lediglich eine nicht verbindliche Interpretation der allgemeinen
Anforderung des neuen Abschnitts 6.2.1 enthalt.

6.2.1.1.2
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Die DruckgefalRe fir UN 1001 Acetylen, geldst, missen vollstandig mit einer gleich-
mafig verteilten pordsen Masse eines Typs geflllt sein, der von der zustandigen Be-
hoérde zugelassen ist, wobei diese porése Masse

a) die DruckgefaRe nicht angreifen und weder mit dem Acetylen noch mit dem L6-
sungsmittel schadliche oder gefahrliche Verbindungen eingehen darf,

b) geeignet sein muss, die Ausbreitung einer Zersetzung des Acetylens in der poro-
sen Masse zu verhindern.

Das Losungsmittel darf die Druckgefalde nicht angreifen.
Die oben aufgefiihrten Vorschriften mit Ausnahme der Vorschriften fir das Lésungs-

mitt‘el gelten in gleicher Weise fur DruckgefalRe fur UN 3374 Acetylen, I6sungsmittel-
frei.




Diese Anforderungen werden bereits durch die Sondervorschrift fir die Verpackung p der Verpa-
ckungsanweisung P 200 (10) und durch den Unterabschnitt 4.1.6.2 abgedeckt.

6.2.1.3.2 Ausristung

c) Nicht rollbare Druckfasser und Kryo-Behalter miissen mit Einrichtungen versehen
sein (Gleiteinrichtungen, Osen, Haken), die eine sichere Handhabung mit me-
chanischen Fordermitteln gewahrleisten und die so angebracht sind, dass sie
weder eine Schwachung noch eine unzulassige Beanspruchung der Druckge-
faBwande zur Folge haben.

In allgemeinerer Weise durch den neuen Absatz 6.2.1.3.3 abgedeckt.

6.2.1.4.5 Dabei ist das besondere Zertifizierungsverfahren, das der Hersteller anzuwenden
gedenkt, zu berlcksichtigen.

Dies ist ein offensichtliches Merkmal bei der Beurteilung der Kenntnisse des Herstellers, und es ist
nicht notwendig, dies anzugeben.
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